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R.16.3 Piano di manutenzione: Programma di manutenzione — softoprogramma dei controlli

Corpo d’Opera — N°1 — aree pavimentate, recinzione

Sistemazioni esterne — Su_001

Pavimentazioni esterne — Co-001

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Se-001

Sc-001/Cn-001

Rivestimenti cementizi-bituminosi

Cause possibili delle anomalie: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

-substrato insufficiente;

-mancanza di drenaggio in sito umido;

-pessima qualita dei leganti;

-inerti non adatti;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento e substrato non sufficienti per il traffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di shancamento in prossimita;

-stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti chimici che comporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origine dei difetti di cordoli e canali di scarico:
-assenza o insufficienza di ghiaia.

Origini dei difetti del suolo;

-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello della falda;

-opere in sottosuolo non previste.

Controlio: Controllo generale dello stato

Verifica del grado di usura o di brillantezza delle superfici.

Rilevazione della presenza di macchie e sporco irreversibile.

Rilevazione di efflorescenze, di abrasioni e graffi.

Verifica dello stato di conservazione della superficie,

Rilieve delle variazioni ecromatiche, delle fessurazioni, delle spaccature ¢
frantumazioni, della planarita generale

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Disgregazione, -Erosione superficiale, -Fessurazioni, -Mancanza, -
Perdita di elementi

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giorni

Attrezzature esterne — Co-002

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-002

Sc-002/Cn-001

Aree pedonali - marciapiedi

Cause possibili delie anomalie: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

-substrato insufficiente;

-mancanza di drenaggio in sito umido;

-pessima qualita dei leganti;

-inerti non adatti;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento e substrato non sufficienti per il traffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di sbancamento in prossimita;

-stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti chimici che comporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origine dei difetti di cordoli e canali di scarico:
-assenza o insufficienza di ghiaia.

Origini dei difetti del suolo;
-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello della falda;
-opere in sottosuolo non previste.
Controllo: Controllo canalizzazioni
Controllo dell'usura e della pulizia delle canalizzazioni, dei collettori e degli altri

elementi ispezionabili. Controllo strumentale con endoscopia delle parti non
ispezionabili.

Controllo a vista

360 giorni
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Requisiti da verificare: -Accessibilita aree pedonali e marciapiedi
Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Presenza di vegetazione, -Rottura

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dello stato di cigli e cunette con verifica del giusto deflusso delle
acque e delle pendenze. Controllo dell'assenza di depositi, detriti e di
vegetazione.

Requisiti da verificare: -Resistenza all'usura

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Presenza di vegetazione, -Rottura

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dello stato della pavimentazione con verifica dell'assenza di eventuali
buche e/o altre anomalie (cedimenti, sollevamenti, difetti di pendenza,
fessurazioni, ecc.) che possono rappresentare pericolo per la sicurezza delle
persone. Controllo dello stato dei bordi e dei materiali lapidei stradali. Controllo
dello stato di pulizia e verifica dell'assenza di depositi e di eventuali ostacoli.
Requisiti da verificare: -Accessibilita aree pedonali e marciapiedi

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Presenza di vegetazione, -Rottura

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dell'usura e verifica del dispositivo di chiusura-apertura. Verifica del
corretto scarico delle acque meteoriche ¢ dei sistemi (scale, fondali, ecc.) che
con sentono l'ispezione.

Requisiti da verificare: -Accessibilita aree pedonali e marciapiedi

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Presenza di vegetazione, -Rottura

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Cause possibili delle anomalie: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

-substrato insufficiente;

-mancanza di drenaggio in sito umido;

-pessima qualita dei leganti;

-inerti non adatti;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento e substrato non sufficienti per il traffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di shancamento in prossimita;

‘| -stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti chimici che comiporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origine dei difetti di cordoli e canali di scarico:
-assenza o insufficienza di ghiaia.

Origini dei difetti del suolo;

-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello della falda;

-opere in sottosuolo non previste.

Sc-003/Cn-001 | Controlio: Controllo delimitazione aree di sosta Controlio a vista 180 giomi
Controllo delle delimitazione delle aree di sosta e della presenza di strisce
colorate ¢ demarcanti i posti auto.

Requisiti da verificare: -Accessibilita di parcheggi

Anomalie: -Sporgenze ed ostacoli, -Usura manto stradale, -Usura segnaletica, -
Usura strisce di delimitazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo del manto stradale e della pavimentazione. Riscontro di eventuali
anomalie che possono rappresentare un pericolo per la sicurezza e la incolumita
delle persone.

Requisiti da verificare: -Accessibilita di parcheggi, -Sicurezza alla
circolazione

Anomalie: -Sporgenze ed ostacoli, -Usura manto stradale, -Usura segnaletica, -
Usura strisce di delimitazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Verifica di assenza di ostacoli (vegetazione, sporgenze, ecc.) che possono
impedire la normale circolazione dei mezzi durante la manovra di entrata, uscita
€ sosta nei parcheggi.

Requisiti da verificare: -Accessibilita di parcheggi

Anemalie: -Sporgenze ed ostacoli, -Usura manto stradale, -Usura segnaletica, -
Usura strisce di delimitazione

Ditte Specializzate: Generico

Controllo dell'efficienza della segnaletica stradale. Verificare il corretto
posizionamento dei cartelli e delle indicazioni integrate nell'organizzazione della
circolazione nelle aree di parcheggio

Requisiti da verificare: -Sicurezza alla circolazione
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Anomalie: -Sporgenze ed ostacoli, -Usura manto stradale, -Usura segnaletica, -
Usura strisce di delimitazione
Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Cause possibili delle anomalie: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

-substrato insufficiente;

-mancanza di drenaggio in sito umido;

-pessima qualita dei leganti;

-inerti non adatti;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento ¢ substrato non sufficienti per il traffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di sbancamento in prossimita;

-stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti chimici che comporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origine dei difetti di cordoli e canali di scarico:
-assenza o insufficienza di ghiaia.

Origini dei difetti del suolo;

-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello della falda;

-opere in sottosuolo non previste.

Sc-004/Cn-001 | Controlto: Controllo canaletta e bordatura Controllo a vista 180 giorni
Controllo dello stato e verifica dell'assenza di depositi vari e fogliame che
possono impedire il corretto deflusso delle acque meteoriche.

Requisiti da verificare: -Resistenza all'usura

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dell'usura e della pulizia delle canalizzazioni, dei collettori e degli altri
elementi ispezionabili. Controllo strumentale con endoscopia delle parti non
ispezionabili.

Requisiti da verificare: -Resistenza all'usura

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale -

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dello stato di cigli e cunette con verifica del giusto deflusso delle
acque e delle pendenze. Controllo dell'assenza di depositi, detriti e di
vegetazione.

Requisiti da verificare: -Contenimento della regolarita geometrica

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dello stato della carreggiata con verifica dell'assenza di eventuali
buche e/o altre anomalie (cedimenti, sollevamenti, difetti di pendenza,
fessurazioni, ecc.). Controllo delio stato dei giunti. Controllo dell'integrita della
striscia di segnaletica di margine verso la banchina.

Requisiti da verificare: -Resistenza all'usura

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dello stato delle galleric con verifica della perfetta visibilita in
relazione allo stato del rivestimento delle pareti e del sistema di illuminazione
artificiale se presente. Controllo della transitabilitd dei marciapiedi di servizio.
Controllo delle canalette e del perfetto deflusso delle acque meteoriche.
Controllare l'assenza di eventuali anomalie nelle pareti (fessurazioni,
esposizione dei ferri di armatura, presenza di vegetazione, ecc.). Controllo
generale degli impianti di areazione. Controllo dell'efficienza dei sistemi di
sicurezza. Controllo della segnaletica stradale.

Requisiti da verificare: -Resistenza all'usura, -Sicurezza alla circolazione
Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controlio stato delle fosse biologiche e asettiche. Ispezione della vasca di
decantazione e dei collettori di collegamento. Porre attenzione alla presenza di
gas nelle vasche e in questo caso adoperare maschere idonee per l'ispezione.
Requisiti da verificare: -Resistenza agli agenti aggressivi
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Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dello stato del manto stradale con verifica di eventuali anomalie
(buche, cedimenti, fessurazioni, sollevamenti, ecc.).

Requisiti da verificare: -Resistenza all'usura

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dell'usura ¢ verifica del dispositivo di chiusura-apertura. Verifica del
corretto scarico delle acque meteoriche e dei sistemi (scale, fondali, ecc.) che
con sentono l'ispezione.

Requisiti da verificare: -Resistenza all'acqua, -Resistenza all'usura

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controlio generale delle scarpate per verificare la corretta tenuta della
vegetazione ai fini del conteniemnto dell'erosione.

Requisiti da verificare: -Resistenza all'usura

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo nelle strutture di sostegno (muri, paratie) di fessurazioni e del degrado
dei giunti. Controllo deila pulizia delle feritoie.

Requisiti da verificare: -Resistenza all'acqua, -Resistenza all'usura

Anomalie: -Buche, -Cedimenti, -Corrosione, -Deposito, -Difetti di pendenza, -
Distacco, -Fessurazioni, -Mancanza, -Presenza di vegetazione, -Rottura, -Usura
manto stradale

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Elementi di chiusura — Co-003

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-005
$¢-005/Cn-001

Cancelli e barriere

Controlle: Controlio automatismi

Controllo dei processi di apertura-chiusura a distanza. Verifica efficienza
barriere fotoelettriche e prova sicurezza di arresto del moto di chiusura, con
ripresa 0 meno del moto in senso contrario, nel caso di intercettamento al
passaggio di cose o persone dopo il disimpegno della fotocellula. Controllo del
corretto  funzionamento del dispositivo lampeggiante-intermittente  ad
indicazione del movimento in atto. Controllo del corretto funzionamento del
dispositivo di emergenza da azionare in caso di necessita per l'arresto del moto.
Inoltre i dispositivi di comando motorizzato e manuale devono controllarsi
reciprocamente in modo che non sia possibile 'azione manuale se risulta inserito
ancora quello motorizzato e viceversa.

Requisiti da verificare: -Sicurezza contro gli infortuni di cancelli e barriere
Anomalie: -Deformazione, -Deposito, -Difficolta di comando a distanza, -
Erosione superficiale, -Fratturazione, -Non ortogonalita, -Perdita di materiale,
-Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo a vista

30 giorni

Controllo del coretto funzionamento di cerniere ¢ guide di scorrimento con
verifica durante le fasi di movimentazioni delle varie parti. Controllare I'assenza
di depositi o detriti lungo le guide di scorrimento che ostacolano ed impediscono
le normali movimentazioni.

Requisiti da verificare: -Sicurezza contro gli infortuni di cancelli e barriere
Anemalie: -Deformazione, -Deposito, -Difficolta di comando a distanza, -
Erosione superficiale, -Fratturazione, -Non ortogonalita, -Perdita di materiale,
-Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo del livello di finitura e di integritd degli elementi in vista con ricerca
di eventuali anomalie (corrosione, bollatura, perdita di materiale, ecc.) e/o causa
di usura.

Requisiti da verificare: -Resistenza agli agenti aggressivi, -Resistenza all'usura
Anomalie: -Deformazione, -Deposito, -Difficolta di comando a distanza, -
Erosione superficiale, -Fratturazione, -Non ortogonalita, -Perdita di materiale,
-Seollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dei sistemi di apertura e chiusura con verifica delle fasi di
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movimentazioni e di corretta aderenza delle parti fisse con quelle mobili.
Controllo dei dispositivi di arresto e/o fermo del cancello al cessare
dell'alimentazione del motore. Controllo dell'arresto automatico del gruppo di
azionamento nelle posizioni finali di apertura-chiusura. Verifica dell'efficienza
d'integrazione con gli automatismi a distanza.

Requisiti da verificare: -Sicurezza contro gli infortuni di cancelli e barriere
Anomalie: -Deformazione, -Deposito, -Difficolta di comando a distanza, -
Erosione superficiale, -Fratturazione, -Non ortogonalita, -Perdita di materiale,
-Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-006/Cn-001

Controllo: Controllo reti

Controllo dell'integrita e della tesatura delle reti ¢ delle maglie. Controllo
dell'integrita di tralicci ¢/o paletti e degli ancoraggi relativi e ricerca di eventuali
anomalie (corrosione, deformazione, perdita di elementi, bollatura, perdita di
materiale, ecc.) e/o causa di usura.

Requisiti da verificare: -Resistenza all'usura, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosione, -Deposito, -Erosione superficiale, -Fratturazione, -Non
ortogonalita, -Perdita di materiale, -Scagliatura, screpolatura

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

730 giorni

Controllo del livello di finitura € di integrita degli elementi in vista, ¢ ricerca di
eventuali anomalie (corrosione, deformazione, perdita di elementi, bollatura,
perdita di materiale, ecc.) e/o causa di usura.

Requisiti da verificare: -Resistenza agli agenti aggressivi, -Resistenza all'usura
Anomalie: -Corrosione, -Deposito, -Erosione superficiale, -Fratturazione, -Non
ortogonalit, -Perdita di materiale, -Scagliatura, screpolatura

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sistemazione a verde — Co-004

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-007

Sc-007/Cn-001

Aree a verde

Cause possibili delle anomalie: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

-substrato insufficiente;

-mancanza di drenaggio in sito umido;

-pessima qualita dei leganti;

-inerti non adatti;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento e substrato non sufficienti per ii traffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di sbancamento in prossimita;

-stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti chimici che comporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origine dei difetti di cordoli e canali di scarico:
-assenza o insufficienza di ghiaia.

Origini dei difetti del suolo;

-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello delia falda;

-opere in sottosuolo non previste.

Controllo: Controlio condizione del terreno

(argillosa, calcarea, granitica, ecc.) per scegliere lidonea piantumazione.
Controllare 'assenza di detriti ¢ oggetti che possono recare intralcio alle
operazioni di sistemazione del verde.

Requisiti da verificare: -Integrazione degli spazi, -Resistenza all'usura
Anemalie: -Alterazione cromatica, -Crescita confusa, -Deposito superficiale, -
Macchie e graffiti, -Malattie a carico delle piante, -Prato diradato, -Presenza di
insetti, -Rottura, -Scheggiature, -Terreno esaurito

Ditte Specializzate: Giardiniere

Controllo delle caratteristiche del terreno e studio deila natura del fondo

Controllo

Quando occorre

Controllo delle piante e delle essenze arboree per rilevare quelle appassite €
deperite.

Requisiti da verificare: -/ntegrazione degli spazi, -Resistenza agli agenti
aggressivi

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Crescita confusa, -Deposito superficiale, -
Macchie e graffiti, -Malattie a carico delie piante, -Prato diradato, -Presenza di
insetti, -Rottura, -Scheggiature, -Terreno esaurito

Ditte Specializzate: Giardiniere

Controllo delle piante e delle essenze arboree per rilevare attacchi di malattie o
parassiti dannosi. Identificazione dei parassiti e delle malattie a carico delle
piante per programmare gli interventi e i trattamenti antiparassitari.
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Requisiti da verificare: -Resistenza agli agenti aggressivi

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Crescita confusa, -Deposito superficiale, -
Macchie e graffiti, -Malattie a carico delle piante, -Prato diradato, -Presenza di
insetti, -Rottura, -Scheggiature, -Terreno esaurito

Ditte Specializzate: Giardiniere

Controllo dell'integrita degli elementi che costituiscono i manufatti delle aree a
verde (aiuole, basamenti, fioriere, ecc.)

Requisiti da verificare: -Contenimento della regolarita geometrica

Anemalie: -Alterazione cromatica, -Crescita confusa, -Deposito superficiale, -
Macchie e graffiti, -Malattie a carico delle piante, -Prato diradato, -Presenza di
insetti, -Rottura, -Scheggiature, -Terreno esqurito

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-008/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

-substrato insufficiente;

-mancanza di drenaggio in sito umido;

-pessima qualita dei leganti;

-inerti non adatti;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento e substrato non sufficienti per il traffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di sbancamento in prossimita;

-stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti chimici che comporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origine dei difetti di cordoli e canali di scarico:
-assenza o insufficienza di ghiaia.

Origini dei difetti del suolo;

-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello della falda;

-opere in sottosuolo non previste.

Controllo: Controllo condizione del terreno

Controllo delle caratteristiche del terreno e studio della natura del fondo
(argillosa, calcarea, granitica, ecc.) per scegliere l'idonea piantumazione.
Controllare TI'assenza di detriti e oggetti che possono recare intralcio aile
operazioni di sistemazione del verde.

Requisiti da verificare: -Contenimento della regolarita geometrica, -
Integrazione degli spazi

Anomalie: -Alterazioni cromatiche con macchie, -Crescita confusa, -Presenza
di insetti, -Rotwra, -Terreno arido, -Terreno esaurito

Ditte Specializzate: Giardiniere

Controllo a vista

Quando occorre

Controllo delle piante e delle essenze arboree per rilevare quelle appassite €
deperite.

Requisiti da verificare: -Resistenza agli agenti aggressivi, -Resistenza all'usura
Anomalie: -Alterazioni cromatiche con macchie, -Crescita confusa, -Presenza
di insetti, -Rottura, -Terreno arido, -Terreno esaurito

Ditte Specializzate: Giardiniere

Controllo dell'integrita degli elementi che costituiscono i manufatti delle aree a
verde (aiuole, basamenti, fioriere, ecc.)

Requisiti da verificare: -Contenimento della regolarita geometrica

Anomalie: -Alterazioni cromatiche con macchie, -Crescita confusa, -Presenza
di insetti, -Rottura, -Terreno arido, -Terreno esaurito

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Coperture piane e a falde — Su_002

Strati protettivi — Co-005

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-009

Strato di protezione in terra vegetale

Cause possibili delie anomalie: Origine delle anomalie a carico della tenuta:
-difetti nella messa in opera: essiccatura della muratura insufficiente, eccessiva
umidita nell'ambiente durante la posa, cattiva preparazione del supporto, singoli
punti mal definiti fin dalla concezione, scelta sbagliata del sistema;

-eventi accidentali: caduta di oggetti, perforazioni accidentali.

Origine delle anomalie del supporto:

-difetti di concezione;

-difetti nella messa in opera;

-movimenti della struttura (ad es:fessurazione).
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Origini delle anomalie delle opere annesse:
-errori di concezione;

-errori nella messa in opera;

-difetti dei materiali utilizzati

Sc-009/Cn-001 | Controllo: Controllo stato Controllo a vista 180 giomi
Controllo dello strato di protezione in terra vegetale con attenzione in
corrispondenza dei canali di gronda e delle linee di compluvio. Controllare la
tenuta della guaina, se ispezionabile, in corrispondenza di lucernari, botole,
pluviali, in genere, e nei punti di discontinuita della guaina. Controllo delle
giunzioni, dei risvolti, di eventuali scollamenti di giunti e fissaggi.

Verifica dell'assenza di eventuali anomalie.

Anemalie: -Deformazione, -Imbibizione, -Penetrazione e ristagni d'acqua, -
Rottura

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie a carico della tenuta:
-difetti nella messa in opera: essiccatura defla muratura insufficiente, eccessiva
umidita nell'ambiente durante la posa, cattiva preparazione del supporto, singoli
punti mal definiti fin dalla concezione, scelta sbagliata del sistema;

-eventi accidentali: caduta di oggetti, perforazioni accidentali.

Origine delle anomalie del supporto:

-difetti di concezione;

-difetti nella messa in opera;

-movimenti della struttura (ad es:fessurazione).

Origini delle anomalie delle opere annesse:

-errori di concezione;

-errori nella messa in opera;

-difetti dei materiali utilizzati.

Sc-010/Cn-001 | Controlio: Controllo dello stato Controlio a vista 180 giorni
Controllo della superficie del manto ponendo particolare attenzione alla presenza
di eventuali ristagni di acqua e di vegetazione sopra la tenuta. Controllare
I'efficienza dello strato drenante (argilla espansa, ghiaia, ecc.).

Anomalie: -Alterazioni superficiali, -Difetti di ancoraggio, di raccordo, di
sovrapposizione, di assemblaggio, -Fessurazioni, microfessurazioni, -
Imbibizione, -Rottura, -Scollamenti tra membrane, sfaldature

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Corpo d’Opera — N°2 — edificio uffici

Sistema strutturale — Su_003

Strutture in fondazione — Co-006

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-011

Fondazioni dirette

Cause possibili delle anomalie: Anomalie generalizzate

Possono derivare da errori nella concezione, o da una cattiva esecuzione, sia da
modificazioni nella resistenza e nella consistenza del suolo, dipendenti da:

- la variazione del tenore d'acqua nel terreno;

- dispersioni d'acqua di una certa entita nelle vicinanze;

- penetrazioni d'acqua per infiltrazioni;

- variazioni nel livello della falda fretica dovute a piogge intense o a un periodo
di siccita.

Anomalie puntuali o parziali
Possono derivare da una evoluzione localizzata della portanza del suolo dovuta
a:
- crescita del tenore d'acqua nel terreno;
- 'apertura di scavi o I'esecuzione di sbancamenti di dimensioni significative in
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Sc-011/Cn-001

prossimita;

- la circolazione molto intensa di veicoli pesanti;
- uno scivolamento del terreno;

- un sovraccarico puntuale.

Controllo: Controllo periodico

Le anomalie piu frequenti a carico delle fondazioni si manifestano generalmente
attraverso fenomeni visibili a livello delle strutture di elevazione.Bisogna
controllare periodicamente l'integrita delle pareti e dei pilastri verificando
l'assenza di eventuali lesioni e/o fessurazioni. Controllare eventuali smottamenti
del terreno circostante alla struttura che possano essere indicatori di cedimenti
strutturali. Effettuare verifiche e controlli approfonditi particolarmente in
corrispondenza di manifestazioni a calamita naturali (sisma, nubifragi, ecc.).
Requisiti da verificare: -Resistenza meccanica

Anomalie: -Cedimenti, -Difetti nella verticalita, -Efflorescenze, -Fessurazioni, -
Lesioni, -Macchie, -Umidita

Ditte Specializzate: Tecnici di livelio superiore

Controllo a vista

360 giorni

Strutture in elevazione — Co-007

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-012

Sc-012/Cn-001

Cornice, fascia e balcone in cls

Cause possibili delle anomaltie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative:

-errori di calcolo;

-errori di concezione;

-difetti di fabbricazione.

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Controlle: Controllo periodico

Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro e relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo e
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resisienza meccanica
Anomalie: -Alveolizzazione a cariatura, -Cavillature superficiali, -
Decolorazione, -Deposito superficiale, ~-Erosione superficiale, -Fessurazioni, -
Macchie e graffiti, -Polverizzazione, -Rigonfiamento, -Scheggiature

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo a vista

360 giorni

Cause possibili delle anomalie: Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-una cattiva messa in opera dei mattoni e dei blocchi;

-giunti insufficientemente riempiti di malta o ricorso a malta di bassa qualita;
-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute
in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del
solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle
aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

-fessurazioni del rivestimento in corrispondenza a un cambiamento della natura
dei materiali, se non ¢€ stata prevista inizialmente una protezione speciali in
queste zone.

Origine dell'umidita nelle murature:
-l'acqua nel terreno in corrispondenza delle fondazioni che risale per capillarita
attraverso le fondazioni e i muri;

-l'acqua piovana che inumidisce le murature esterne non protette o protette non a
sufficienza;
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-condensa sulle pareti fredde;
-le tubazioni d'acqua in funzionamento o fuori servizio, con perdite accidentali.

Origine dell'efflorescenze sui muri di mattoni:

-la composizione chimica dei mattoni (presenza di solfati);
-la presenza d'acqua;

il grado di cottura;

-l'inquinamento atmosferico (presenza di zolfo).

Origine della mancanza di planarita e di verticalita nelle murature:

-errore di esecuzione dovuto 2 una messa in opera mal eseguita;

-inclinazione volontariamente eseguita per compensare la riduzione progressiva
di spessore del muro verso 'aito;

-eccentricita dei carichi trasmessi dai solai;

-giunti non riempiti;

-mancanza di collegamenti trasversali e di controventamenti;

-instabilita del muro.

Sc-013/Cn-001 | Controllo: Controllo periodico

Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi strutturali in mattoni
individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni, cavillatura,
scheggiature, scaglionatura, disgregazione, distacchi.

Verifica di eventuali processi di degrado della muratura, dei giunti e delle
sigillature.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Alveolizzazione, -Crosta, -Distacco, -Efflorescenze, -Fessurazioni, -
Mancanza, -Patina biologica, -Polverizzazione

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo a vista 360 giomni

Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative:

-errori di calcolo;

-errori di concezione;

-difetti di fabbricazione.

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare 1'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del caicestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-014/Cn-001 | Controllo: Controllo periodico Ispezione a vista 360 giorni
Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro e relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo e
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Disgregazione, -Esposizione dei ferri di armatura, -Fessurazioni, -
Macchie e graffiti, -Patina biologica, -Polverizzazione, -Presenza di
vegetazione, -Rigonfiamento, -Scheggiature

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative:

-errori di calcolo;

-errori di concezione;

-difetti di fabbricazione.

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare 'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

S¢-015/Cn-001 | Controllo: Controllo periodico

Controlio a vista 360 giorni
Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
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individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro e relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo e
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Cavillature superficiali, -Disgregazione, -Efflorescenze, -
Esposizione dei ferri di armatura, -Fessurazioni, -Macchie e graffiti, -Patina
biologica, -Rigonfiamento, -Scheggiature

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Solai — Co-008

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-016

Sc-016/Cn-001

Solaio in c.a. gettato in opera

Cause possibili delle anomalie: Origini deile deformazioni meccaniche
significative:

-errori di calcolo;

-errori di concezione;

-difetti di fabbricazione.

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Ceontrollo: Controllo periodico

fessurazioni e lesioni

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Avvallamenti o pendenze anomale dei pavimenti, -Distacco, -
Esposizione dei ferri di armatura, -Fessurazioni, -Lesioni

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Ispezione visiva dello stato delle superfici dei solai, finalizzata alla ricerca di

Ispezione a vista

360 giomi

Sistemi di

chiusura —Su_004

Pareti esterne — Co-009

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-017

Muratura con intonaco a base di cemento

Cause possibili delle anomalie: Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-una cattiva messa in opera dei mattoni e dei blocchi;

-giunti insufficientemente riempiti di malta o ricorso a malta di bassa qualita;
-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute
in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza det solaio, dovuta all'elasticita del
solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle
aperture ¢ con fessure a 45° sui muri d'angolo;

-fessurazioni del rivestimento in corrispondenza a un cambiamento della natura
dei materiali, se non € stata prevista inizialmente una protezione speciali in
queste zone.

Origine dell'umidita nelle murature:

-I'acqua nel terreno in corrispondenza delle fondazioni che risale per capillarita
attraverso le fondazioni e i muri;

-l'acqua piovana che inumidisce le murature esterne non protette o protette non a
sufficienza;

-condensa sulle pareti fredde;
-le tubazioni d'acqua in funzionamento o fuori servizio, con perdite accidentali.
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Sc-017/Cn-001

Origine dell'efflorescenze sui muri di mattoni:

-la composizione chimica dei mattoni (presenza di solfati);
-la presenza d'acqua;

il grado di cottura;

-l'inquinamento atmosferico (presenza di zolfo).

Origine della mancanza di planarita ¢ di verticalita nelle murature:

-errore di esecuzione dovuto a una messa in opera mal eseguita;

-inclinazione volontariamente eseguita per compensare la riduzione progressiva
di spessore del muro verso {'alto;

-eccentricita dei carichi trasmessi dai solai;

-giunti non riempiti;

-mancanza di collegamenti trasversali e di controventamenti;

.instabilita del muro.

Controlio: Controlio aspetto

Controllo a vista del grado di usura o erosione della superficie

Rilievo della presenza di macchie e sporco, depositi superficiali, effloresccenze,
insediamenti di microrganismi, graffiti, croste, variazioni cromatiche

Anomalie: -Decolorazione, -Deposito superficiale, -Disgregazione, -
Esfoliazione, -Fessurazioni, -Patina biologica, -Presenza di vegetazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giorni

Sc-018/Cn-001

Serramenti in alluminio — Co-010
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-018 | Aprente in alluminio

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).

11 blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti della
ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
~difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei profili utilizzati.

La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o
a una otturazione delle evacuazioni.

Controllo: Controllo dello stato di conservazione

tonalita cromatica della superficie

Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra, -
Deposito superficiale, -Infracidamento, -Patina

Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Controllo de! grado di integrita e di aderenza della finitura, della continuita e

Controllo a vista

180 giomni

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).

I blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti della
ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
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-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio € dovuta generalmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei profili utilizzati.

La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o
a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-019/Cn-001 | Controllo: Controllo delle superfici Controllo a vista 180 giorni
Controllo delle superfici al fine di diagnosticare la necessita di una eventuale
pulizia.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra, -
Deposito superficiale, -Incrostazione, -Patina

Ditte Specializzate: Generico

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).

11 blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti della
ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei profili utilizzati.

La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o
a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-020/Cn-001 | Controllo: Controllo delle superfici Controllo a vista 180 giorni
Controllo delle superfici al fine di diagnosticare la necessita di una eventuale
pulizia.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture
Anomalie: -Alterazione cromatica, -Condensa superficiale, -Deposito
superficiale, -Lesione, -Patina
Ditte Specializzate: Generico
Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:
-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;
-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).
Tl blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come
uguaimente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti delia
ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.
Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:

-rottura dei pezzi;
-manovre errate;
-mancata lubrificazione.
Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).
L'ossidazione della ferramenta in acciaio ¢ dovuta generalmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o
a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-021/Cn-00! | Controllo: Controllo dello stato di conservazione Controllo a vista 180 giorni

Controllo del grado di integrita e di aderenza della finitura, della continuita ¢
tonalita cromatica della superficie

Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra, -
Deposito superficiale, -Macchie, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Rivestimenti esterni — Co-011
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CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-022

S¢-022/Cn-001

Intonaco

Cause possibili delle anomalie: Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute
in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del
solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle
aperture € con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare 'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sughi spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Controlio: Controllo superficie

Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica;
Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste,
microfessurazioni e sfarinamenti

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Cavillature superficiali, -Decolorazione, -Efflorescenze, -Macchie e
graffiti, -Presenza di vegetazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giorni

Coperture piane e a falde — Su_005

Strutture di copertura — Co-012

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-023

Sc¢-023/Cn-001

Struttura metallica tradizionale

Cause possibili delle anomalie: Origine dei difetti di stabilita o di geometria:
-errori nel calcolo o nella concezione;

-valutazione errata dei carichi e dei sovraccarichi;

-non desolidarazzazione della struttura portante rispetto ad elementi di
attrezzatura;

~difetti di fabbricazione in officina;

-tipi di acciaio non corretti, saldature difettose, non rispetto delle tolleranze di
dilatazione;

-difetti di montaggio (connessioni difettose, stralli assenti, contraventature
insufficiente);

-appoggi bloccati che impediscono la dilatazione;

-sovraccarichi eccezionali non previsti;

-sovraccarichi puntuali non controllati;

-movimenti delle fondazioni;

-difetti di collegamento tra gli elementi.

Origine delle anomalie di derivazione chimica:

-assenza di protezione del metallo;

-ambiente umido;

-ambiente aggressivo;

-assenza di accesso alla struttura (nel caso di protezione contro I'incendio).

Contrello: Controllo strutturale

Controllo delle parti a vista al fine di ricercare eventuali anomalie (corrosione,
difetti di ancoraggi, perdita delle caratteristiche di resistenza, ecc.).

Requisiti da verificare: -Resistenza all'acqua, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosione, -Deformazione, -Errori di pendenza

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo

360 giorni
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Manti di copertura — Co-013
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-024 | Copertura in tegole, coppi in laterizio

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali delie tegole.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

S¢-024/Cn-001 | Controlle: Controllo a vista Controllo a vista
Ispezione mirata alla verifica di fessurazioni degli elementi.

Controllo delle condizioni generali della superficie del manto (alterazioni
cromatiche, depositi siperficiali, incrostazioni, sviluppo di vegetazione).
Controllo del corretto  posizionamento degli elementi soprattutto in
corrispondenza di gronde e pluviali. N
Verifica delle zone soggette a ristagno d'acqua e imbibizioni.

Controllo delle condizioni degli elementi pit esposti agli agenti atmosferici e di
quelli in corrispondenza delle zone di accesso alla copertura.

Ispezione del tetto dopo un fenomeno metereologico eccezionale (pioggia
violenta, vento forte, grandine, tempesta, etc.)

Anomalie: -Alterazioni cromatiche con macchie, -Deformazione, -Difetti di
ancoraggio, di raccordo, di sovrapposizione, di assemblaggio, -Disgregazione, -
Mancanza elementi, -Penetrazione e ristagni d'acqua, -Presenza di vegelazione,
-Rottura ‘

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Strati protettivi — Co-014
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-025 | Strato di barriera al vapore

360 giomi

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie a carico della tenuta:
-difetti nella messa in opera: essiccatura della muratura insufficiente, eccessiva
umidita nell'ambiente durante la posa, cattiva preparazione del supporto, singoli
punti mal definiti fin dalla concezione, scelta sbagliata del sistema;

-eventi accidentali: caduta di oggetti, perforazioni accidentali.

Origine delle anomalie del supporto:

-difetti di concezione;

-difetti nella messa in opera;

-movimenti della struttura (ad es:fessurazione).

Origini delle anomalie delle opere annesse:
-errori di concezione;

-errori nella messa in opera;

-difetti dei materiali utilizzati.

S¢-025/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato

Controllo dello stato della superficie del manto per verificare la presenza di
eventuali ristagni di acqua ¢ di vegetazione sopra la tenuta.

Requisiti da verificare: -Contenimento della condensazione interstiziale , -
Isolamento termico

Anomalie: -Fessurazioni, microfessurazioni, -Imbibizione, -Penetrazione e

Controllo a vista 360 giomni
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R.16.3 Piano di manutenzione: Programma di manutenzione — sottoprogramma dei controlli

ristagni d'acqua, -Rottura, -Scollamenti tra membrane, sfaldature

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie a carico della tenuta:
-difetti nella messa in opera: essiccatura della muratura insufficiente, eccessiva
umidita nell'ambiente durante la posa, cattiva preparazione del supporto, singoli
punti mal definiti fin dalla concezione, scelta sbagliata del sistema;

-eventi accidentali: caduta di oggetti, perforazioni accidentali.

Origine delle anomalie del supporto:

-difetti di concezione;

-difetti nella messa in opera;

-movimenti della struttura (ad es:fessurazione).

Origini delle anomalie delle opere annesse:
-errori di concezione;

-errori nella messa in opera;

-difetti dei materiali utilizzati

S¢-026/Cn-001 | Controllo: Controllo stato Controllo a vista 180 giorni
Controllo della superficie del manto con attenzione alla presenza di eventuali
ristagni di acqua e di vegetazione sopra la tenuta.

Requisiti da verificare: -Contenimento della condensazione interstiziale , -
Contenimento della regolarita geometrica, -Impermeabilita ai liquidi

Anomalie: -Deformazione, -Disgregazione, -Errori di pendenza, -Presenza di
vegetazione, -Rottura

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Scossaline ed elementi verticali — Co-015
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-027 | Scossaline di copertura degli elementi del tetto

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delie anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Sc-027/Cn-001 | Centrolle: Controlio dello stato Controllo a vista 180 giorni
Ispezione delle scossaline dopo un fenomeno metereologico eccezionale
(pioggia violenta, vento, grandine, tempesta, etc.) per controllarne la regolare
disposizione. Controllare gli elementi di fissaggio ed eventuali connessioni.
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sistema di smaltimento acque meteoriche — Co-016
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-028 | Collettori di scarico

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:
-scarsa qualita dei materiali;

Comune di Ragusa — Settore X 15
PROGETTO ESECUTIVO PER LA REALIZZAZIONE DI UN IMPIANTO DI COMPOSTAGGIO AL SERVIZIO
DELLA RACCOLTA E DELLA VALORIZZAZIONE DELLA FRAZIONE UMIDA



R.16.3 Piano di manutenzione: Programma di manutenzione — sottoprogramma dei controlli

Sc-028/Cn-001

-pessimi fissaggi;
-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:

-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Controllo: Controllo dello stato

Verificare stato complessivo e lintegrita compreso la tenuta dei condotti in
piano a vista ’

Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta

Anemalie: -Accumulo di grasso, -Corrosione, -Penetrazione di radici, -
Sedimentazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione

360 giomni

Sc¢-029/Cn-001

Cause possibili delie anomalie: Origini delle anomalie che danno origine a
inquinamento o cattivi odori:

-pessima qualita delle condotture;

-difetti nei giunti e raccordi.

Origini delle corrosioni:
-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi.

Origine delle anomalie meccaniche:

-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda,
infiltrazioni..);

- varizioni dei carichi del sottosuolo;

-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.

Controlio: Controllo dello stato

Verificare lo stato generale e l'integrita della griglia e della piastra di copertura
dei pozzetti, della base di appoggio ¢ delle pareti laterali.

Requisiti da verificare: -Assenza della emissione di odori sgradevoli, -
Contenimento della tenuta, -Pulibilita

Anomalie: -Difetti ai raccordi con le tubazioni, -Difetti dei chiusini, -
Intasamento, -Odori sgradevoli

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giomi

S¢-030/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delie superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:

-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Controlle: Controlio dello stato

Ispezione delle grondaie dopo un fenomeno metereologico eccezionale (pioggia
violenta, vento, grandine, tempesta, etc.) per controllarne la regolare
disposizione. Controllare gli eclementi di fissaggio ed eventuali connessioni.
Controllare la funzionalita delle grondaie, delle griglie parafoglie, ¢ di eventuali

depotivi di foglie o ostruzioni in genere che possono compromettere il corretto
deflusso delle acque.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza al vento, -

Controllo a vista

180 giomi
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Resistenza meccanica per canali di gronda e pluviali

Anomalie: -4lterazioni cromatiche con macchie, -Deformazione, -Difetti di
ancoraggio, di raccordo, di sovrapposizione, di assemblaggio, -Fessurazioni,
microfessurazioni, -Presenza di vegetazione

Ditte Specializzate: Lattoniere-canalista

Sc-031/Cn-001

Cause possibili deile anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Controllo: Controllo dello stato

Ispezione dei pluviali dopo un fenomeno metereologico eccezionale (pioggia
violenta, vento, grandine, tempesta, etc.) per controllarne la regolare
disposizione. Controllare gli elementi di fissaggio ed eventuali connessioni.
Controllare la funzionalita dei pluviali, delle griglie parafoglie, ¢ di eventuali
depotivi di foglie o ostruzioni in genere che possono compromettere il corretto
deflusso delle acque.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza meccanica per
canali di gronda e pluviali, -Tenuta del colore

Anomalie: -Alterazioni cromatiche con macchie, -Deformazione, -Difetti di
ancoraggio, di raccordo, di sovrapposizione, di assemblaggio, -Fessurazioni,
microfessurazioni, -Presenza di vegetazione

Ditte Specializzate: Lattoniere-canalista

Controllo a vista

180 giomi

Rifiniture edili — Su_006

Pareti interne — Co-017

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-032

Sc-032/Cn-001

Tramezzi in laterizio

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie di aspetto:
a. Umidita che puo avere delle cause differenti:

1. risalite capillari attraverso la struttura dovute a:

-una perdita accidentale;

-un difetto di impermeabilizzazione;

2. condensa superficiale su pareti fredde in ambienti scarsamente ventilati
dovuta a:

-un dimensionamento insufficiente delle bocchette di ventilazione;
-ostruzione delle bocchette da parte degli occupanti;

-un guasto dell'impianto di ventilazione meccanica.

b.errori di utilizzo dei prodotti di manutenzione e pulizia.

Origine di scollamenti e formazione di bolle:
-preparazione inadeguata de! fondo;

-asciugatura insufficiente degli intonaci;

-assenza di primer di aggrappaggio su alcuni sottofondi;
-natura del supporto incompatibile con il rivestimento.

Origine delle anomalie relative ai supporti:
-scollamento degli intonaci;

-umidita nei supporti in legno.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo a vista e verifica della presenza di eventuali anomalie (distacchi,
rotture, rigonfiamenti, ecc..)

Controllo a vista

360 giomi
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Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza agli urti, -
Resistenza meccanica per tramezzi in laterizio

Anomalie: -Decolorazione, -Efflorescenze, -Macchie e graffiti, -Penetrazione di
umidita

Ditte Specializzate: Muratore

Pavimenta

zioni interne — Co-018

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-033

Sc-033/Cn-001

Pavimento ceramico

Cause possibili deile anomalie: Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata della piastrellatura).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta della piastrellatura, durezza insufficiente della
superficie, cottura scorretta;

-difetti della superficie, generalmente dovuti a una posa scorretta;

-scheggiature generalmente dovute a posa scorretta, con rialzi a livello di alcune
fughe che possono comportare urti,

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenza, sia a una deformazione del
supporto, sia ad una assenza di giunti di dilatazione, di perimetro o di
frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimento del supporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazionamento delle strutture portanti.
Un'altra causa pud essere ricercata nella posa su un substrato resiliente nel caso
di pavimentazione galleggiante;

-i sollevamenti sono in genere dovuti a un movimento del supporto, pil
difficilmente a una porosita ¢ a un rigonfiamento della ceramica.

Da notare che le piastrelle posate senza strato di tenuta nel caso di superfici
sottoposte a frequenti lavaggi possono causare problemi alla soletta sottostante.
La disconnessione delle piastrelle puo essere causa di infiltrazioni ¢ distacchi.

Controllo: Controllo generale dello stato

Verifica del grado di usura o di brillantezza delle superfici.
Rilevazione della presenza di macchie e sporco irreversibile.
Rilevazione di efflorescenze, di abrasioni e graffi.

Verifica dello stato di conservazione della superficie,

frantumazioni, della planarita generale

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza agli agenti
aggressivi, -Resistenza meccanica

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deposito superficiale, -Fessurazioni, -
Macchie e graffiti, -Scheggiature, -Sollevamento e distacco dal supporto
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Rilievo delle variazioni cromatiche, delle fessurazioni, delle spaccature e

Controllo a vista

360 giorni

Cause possibili delle anomalie: Origini di fessurazioni, rotture e spostamenti:
-movimenti del supporto;

-difetti di fissaggio;

-errori di progettazione o di posa;

-debolezza della struttura;

-vandalismi;

-negligenza.

Origini dei difetti di aspetto:
-umidita;

-circolazione d'aria;
-fenomeni elettrostatici.

Origine delle anomalie di funzionamento:
-cattivo utilizzo dei prodotti di pulizia;
-schizzi accidentali di prodotti diversi;
-negligenza.

Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata del rivestimento).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta del rivestimento, durezza insufficiente della superficie;
-difetti della superficie, generalmente dovuti a una posa scorretta;

-scheggiature generalmente dovute a posa scorretta, con rialzi a livello di alcune

fughe che possono comportare urti,
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Sc-034/Cn-001

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenza, sia a una deformazione del
supporto, sia ad una assenza di giunti di dilatazione, di perimetro o di
frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimento del supporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazionamento delle strutture portanti.
Un'altra causa pud essere ricercata nella posa su un substrato resiliente nel caso
di pavimentazione galleggiante;

-i sollevamenti sono in genere dovuti a un movimento del supporto, piti
difficilmente a una porosita e a un rigonfiamento del rivestimento.

Controllo: Controllo generale dello stato

Verifica del grado di usura o di brillantezza delle superfici.

Rilevazione della presenza di macchie e sporco irreversibile.

Rilevazione di efflorescenze, di abrasioni e graffi.

Verifica dello stato di conservazione della superficie,

Rilievo delle variazioni cromatiche, delle fessurazioni, delle spaccature ¢
frantumazioni, della planarita generale

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza agli agenti
aggressivi, -Resistenza meccanica

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Degrado sigillante, -Distacco, -Erosione
superficiale, -Macchie e graffiti

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giomni

Infissi interni — Co-019

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-035

Sc-035/Cn-001

Porte

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:
-movimenti della muratura;

-deformazione del telaio;

-fissaggio imperfetto del telaio.

11 blocco degli aprenti ha per origine sia una deformazione del telaio, sia una
penetrazione d'acqua che comporta un rigonfiamento del legno.

La deformazione degli aprenti puo essere causata da una ferramenta
insufficiente, da movimenti del legno non perfettamente stagionato.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:

-apertura delle connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dell'aprente;

-difetti di connessione tra struttura e telaio;

-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;

-distacco della pittura e della vernice dovuto a una stagionatura insufficiente del
legno o a una incompatibilita tra legno ¢ pitturazione;

-putrefazione del legno (in genere del pezzo d'appoggio) a causa di una cattiva
evacuazione dell'acqua interna o esterna.

Controlle: Controllo canali di scorrimento

Controllo della funzionalita delle guide di scorrimento e dell'assenza di depositi,
per le porte scorrevoli.

Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture

Anemalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Deposito superficiale, -
Fessurazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonalita, -Patina, -Perdita di
lucentezza, -Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

180 giorni

Controlio della funzionalita delle serrature e delle maniglie.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Deposito superficiale, -
Fessurazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonalita, -Patina, -Perdita di
lucentezza, -Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista

Controllo delle superfici a vista, delle finiture e dello strato di protezione
(qualora il materiale lo preveda). Controllo collegamento tra telaio ¢
controtelaio.

Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Deposito superficiale, -
Fessurazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonalita, -Patina, -Perdita di
lucentezza, -Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista

Controllo dello stato dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Controllare la
presenza di depositi o mecchie. Controllare la presenza di eventuali anomalie e/o
difetti (rottura, depositi, macchie, ecc.).
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Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Deposito superficiale, -
Fessurazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonalita, -Patina, -Perdita di
lucentezza, -Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista

Sc-036/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:
-movimenti della muratura;

-deformazione del telaio;

-fissaggio imperfetto del telaio.

1 blocco degli aprenti ha per origine sia una deformazione del telaio, sia una
penetrazione d'acqua che comporta un rigonfiamento del legno.

La deformazione degli aprenti pud essere causata da una ferramenta
insufficiente, da movimenti del legno non perfettamente stagionato.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:

-apertura delle connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dell'aprente;

-difetti di connessione tra struttura e telaio;

-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;

-distacco della pittura e della vernice dovuto a una stagionatura insufficiente del
legno o a una incompatibilita tra legno e pitturazione;

-putrefazione del legno (in genere del pezzo d'appoggio) a causa di una cattiva
evacuazione dell'acqua interna o esterna.

Controllo: Controllo disposizione

Controliare la disposizione delle porte antipanico rispetto ai progetti ed ai piani
di evacuazione e di sicurezza.

Requisiti da verificare: -Sostituibilita

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

180 giorni

Controllo della funzionalita delle serrature, dei maniglioni ¢ degli elementi di
manovra che regolano lo sblocco delle ante.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Riparabilita

Ditte Specializzate: Serramentista

Controllare I'assenza di ostacoli in prossimita degli spazi limitrofi alle porte
antipanico.

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo delle superfici a vista, delle finiture e dello strato di protezione
(qualora il materiale lo preveda). Controllo collegamento tra telaio e
controtelaio.

Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture

Ditte Specializzate: Serramentista

Controllo dello stato dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Controllare la
presenza di depositi 0 mecchie. Controllare la presenza di eventuali anomalie e/o
difetti (rottura, depositi, macchie, ecc.).

Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Rivestimenti interni — Co-020

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-037

Intonaco

Cause possibili delle anomalie: Origini dei difetti di aspetto:
-umidita;
-circolazione d'aria;

Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata del rivestimento).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta del rivestimento, durezza insufficiente della superficie;
-difetti della superficie, generalmente dovuti a una posa scorretta;
-scheggiature generalmente dovute a posa scorretta o ad urti.

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenza, sia a una deformazione del

supporto, sia ad una assenza di giunti di dilatazione, di perimetro o di
frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimento del supporto (dilatazione,
ritiro, flessione, sollevamento), sia ad un frazionamento delle strutture portanti.
-1 sollevamenti sono in genere dovuti a un movimento del supporto, pitt
difficilmente a una porosita ¢ a un rigonfiamento del rivestimento.
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Sc-037/Cn-001

Controllo: Controllo dello stato

Controllo a vista ¢ verifica della presenza di eventuali anomalie (distacchi,
rotture, rigonfiamenti, ecc..)

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Deposito superficiale, -Efflorescenze, -Fessurazioni, -Macchie e
graffiti, -Polverizzazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giorni

Sc-038/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata della piastrellatura).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta della piastrellatura, durezza insufficiente della
superficie, cottura scorretta;

-difetti della superficie, generalmente dovuti a una posa scorretta;

-scheggiature generalmente dovute a posa scorretta, con rialzi a livello di alcune
fughe che possono comportare urti,

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenza, sia a una deformazione del
supporto, sia ad una assenza di giunti di dilatazione, di perimetro o di
frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimento del supporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazionamento delle strutture portanti.
Un'altra causa pud essere ricercata nella posa su un substrato resiliente nel caso
di pavimentazione galleggiante;

-i sollevamenti sono in genere dovuti a un movimento del supporto, pii
difficilmente a una porosita e a un rigonfiamento della ceramica.

Da notare che le piastrelle posate senza strato di tenuta nel caso di superfici
sottoposte a frequenti lavaggi possono causare problemi alla soletta sottostante.
La disconnessione delle piastrelie pud essere causa di infiltrazioni e distacchi.

Controllo: Controlio dello stato

Controllo a vista e verifica della presenza di eventuali anomalie (distacchi,
rotture, rigonfiamenti, efflorescenze ecc..).

Controllo delle finiture, del grado di usura e dell'uniformita di aspetto cromatico
delle superfici.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Decolorazione, -Deposito superficiale, -Fessurazioni, -Macchie e
graffiti, -Penetrazione di umidita

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giomi

Sc-039/Cn-001

Cause possibili delle a lie: Origini dei difetti di aspetto:
-umidita;
-circolazione d'aria;

Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata del rivestimento).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta del rivestimento, durezza insufficiente della superficie;
-difetti della superficie, generalmente dovuti a una posa scorretta;
-scheggiature generaimente dovute a posa scorretta o ad urti.

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenza, sia a una deformazione del
supporto, sia ad una assenza di giunti di dilatazione, di perimetro o di
frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimento del supporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazionamento delle strutture portanti.
-1 sollevamenti sono in genere dovuti a un movimento del supporto, piti
difficilmente a una porosita e a un rigonfiamento del rivestimento.

Controllo: Controllo dello stato
Controllo a vista e verifica della presenza di eventuali anomalie (distacchi,
rotture, rigonfiamenti, comparsa di umidita ecc..).

Controllo delle finiture, del grado di usura e dell'uniformita di aspetto cromatico
delle superfici.

Requisiti da verificare: -Assenza di emissioni di sostanze nocive, -Regolarita
delle finiture, -Resistenza agli attacchi biologici

Anomalie: -Bolle d'aria, -Decolorazione, -Deposito superficiale, -
Disgregazione, -Distacco, -Erosione superficiale

Controllo a vista

360 giomni
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| Ditte Specializzate: Specializzati vari

Impianto idrico e sanitari — Su_007

Impianto di adduzione acqua fredda e calda — Co-021

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-040

Sc-040/Cn-001

Apparecchi sanitari

Cause possibili delle anomalie: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sistemi di pressurizzazione, serbatoi,
serbatoi di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Contrelle: Controllo degli scarichi

Controllo della funzionalita degli scarichi dei sanitari ed eventuale sistemazione
dei dispositivi non del tutto funzionanti con sostituzione delle parti non
riparabili.

Requisiti da verificare: -Resistenza a manovre e sforzi d'uso

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
valvole, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

30 giorni

Controllo e sistemazione del fissaggio dei sanitari e delle cassette a muro con
eventuale sigillatura con silicone.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
valvole, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo della tenuta ed eventuale sostituzione dei flessibili di alimentazione.
Requisiti da verificare: -Resistenza a manovre e sforzi d'uso

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
valvole, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Verifica, fissaggio, sistemazione ed eventuale sostituzione dei sedili coprivaso
con altri simili e della stessa qualita.

Requisiti da verificare: -Resistenza a manovre e sforzi d'uso

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
valvole, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo generale di tutta la rubinetteria con apertura e chiusura dei rubinetti
associati agli apparecchi sanitari, quelli di arresto e sezionamento per la verifica
della manovrabilita e tenuta all'acqua.

Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta impianto idrico, -
Regolarita delle finiture

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
valvole, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Controllo della tenuta degli scarichi consigillature o sostituzione delle
guarnizioni.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi apparecchi
sanitari

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
valvole, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Cause possibili delle anomalie: Generalmente i guasti o le anomalie possono
essere il risultato di errori di concezione o di installazione.

Origine dei guasti agli organi di produzione:
1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quadri, batterie, climatizzazione
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Sc-041/Cn-001

monoblocco o sistemi "split", centrale di trattamento dell'aria, scambiatori, etc.)
T'origine dei guasti concerne soprattutto la gestione:

-mancanza di gas refrigerante;

-surriscaldamento degli scambiatori;

-mancanza di lubrificazione;

-disfunzioni della regolazione;

-perdite di carico;

-difetti delle connessioni;

-incrostazioni;

-mancanza di acqua;

-difetti di isolamento termico.

2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a gasolio, a gas o elettriche,
bruciatore, etc.):

-pressione insufficiente;

-ventilazione difettosa;

-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzione (tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:

-una corrosione;

-difetti ai raccordi o alle connessioni;

-una impossibilita di dilatazione.

Le perdite di carico idraulico o aerauliche possono essere originate da:
-un errore di concezione;

-un errore di realizzazione;

-incrostazioni;

-intasamento;

-incrostazioni dei filtri o delle guaine;

-la distribuzione parziale delle guaine;

-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
-fughe al livello dei raccordi;

-cattiva regolazione;

-uso scorretto.

Origine delle anomalie degli organi di comando:
~difetti di taratura;
-rottura del circuito.

Controllo: Analisi del rendimento

Controllare i valori dei rendimenti di combustione e che ci sia corripondenza con
quelli imposti dalle norme vigenti.

Requisiti da verificare: -Contenimento della combustione, -Contenimento della
temperatura dei fluidi, -Contenimento della tenuta impianto idrico

Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazioni, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Ispezione strumentale

180 giorni

Controllare la funzionalita degli organi ¢ delle apparecchiature secondo le
specifiche de! costruttore; in particolare verificare le condizioni di
funzionamento dei bruciatori.

Requisiti da verificare: -Attitudine a limitare i rischi di esplosione, -Attitudine
a limitare i rischi di scoppio, -Contenimento della tenuta impianto idrico
Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazioni, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Esaminare i valori delle principali caratteristiche della acqua quali durezza ed
acidita per impedire incrostazioni o corrosioni dei gruppi termici.

Requisiti da verificare: -Contenimento dell'aggressivita dei fluidi delle
tubazioni

Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazioni, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Verificare che le aperture di ventilazione non siano ostruite e che le dimensioni
siano conformi a quanto disposto dalie norme UNI.

Verificare Vefficienza dei dispositivi di smaltimento dei prodotti della
combustione e la loro rispondenza alla normativa vigente.

Requisiti da verificare: -Attitudine a limitare i rischi di esplosione, -Attitudine
a limitare i rischi di incendio, -Attitudine a limitare i rischi di scoppio
Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazioni, -
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Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Verificare lo stato del materiale coibente con eventuale ripristino nonché
verificare lo stato della vernice di protezione.

Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Diferti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazioni, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Verifica della pompa per controllare la pressione di alimentazione € quelia di
aspirazione del combustibile a bruciatore della caldaia funzionante.

Requisiti da verificare: -Attitudine a limitare i rischi di esplosione, -Attitudine
a limitare i rischi di scoppio, -Comodita di uso e manovraq dei sanitari
Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazion, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Verificare che I'accensione si avvii senza difficolta, che la combustione avvenga
regolarmente, che non si riscontrino perdite di combustibile e che interponendo
un ostacolo davanti al controllo di fiamma il bruciatore vada in blocco nel tempo
prestabilito.

Requisiti da verificare: -Attitudine a limitare i rischi di esplosione, -Attitudine
a limitare i rischi di incendio, -Attitudine a limitare i rischi di scoppio, -
Contenimento della tenuta tubi e valvole, -Stabilita chimico reattiva

Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazioni, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Controllare la tenuta delle eletirovalvole verificando che non fuoriesca
combustibile dall'ugelio durante la fase di prelavaggio.

Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta tubi e valvole

Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazioni, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Controllare che la temperatura dell'acqua di mandata corrisponda al valore di -
taratura del termostato e della temperatura dell'acqua di ritormo, ed inoltre
verificare che la temperatura non sia inferiore mai a 56°C.

Requisiti da verificare: -Contenimento della temperatura dei fluidi

Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazioni, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Controllo che la temperatura dell'acqua dei vari circuiti dell'impianto
corrisponda al diagramma di carico. '

Requisiti da verificare: -Contenimento della temperatura dei fluidi

Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle vaivole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostaziont, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Controllare la funzionalita e la corretta taratura dei termostati ¢ dei pressostati di
blocco installati sui generatori. Controllare poi che le valvole di sicurezza siano
funzionanti sia ad impianto spento che funzionante.

Requisiti da verificare: -Attitudine a limitare i rischi di esplosione, -Attitudine
a limitare i rischi di scoppio, -Contenimento della tenuta tubi e valvole
Anomalie: -Corrosione e ruggine, -Difetti ai termostati ed alle valvole, -Difetti
delle pompe, -Difetti di regolazione, -Difetti di ventilazione, -Incrostazioni, -
Perdite tubazioni del gas, -Pressione insufficiente, -Sbalzi di temperatura

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Corpo d’Opera — N°3 — pesa a bilico

Sistema strutturale — Su_008

Strutture in fondazione — Co0-022

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-042 | Strutture di contenimento

Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative
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Sc-042/Cn-001

- errori di calcolo;
- errori di concezione;
- difetti di fabbricazione.

Origini dei degradi superficiali
Provengono frequentemente da:
- insufficienza del copriferro;
- fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;
- urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali
Possono essere dovute a:
- cedimenti differenziali;
- sovraccarichi importanti non previsti;
- indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Le anomalie piti frequenti a carico delle fondazioni si manifestano generalmente
attraverso fenomeni visibili a livello delle strutture di elevazione.Bisogna
controllare periodicamente l'integritd delle pareti e dei pilastri verificando
I'assenza di eventuali lesioni e/o fessurazioni. Controllare eventuali smottamenti
del terreno circostante alla struttura che possano essere indicatori di cedimenti
strutturali. Effettuare verifiche e controlli approfonditi particolarmente in
corrispondenza di manifestazioni a calamita naturali (sisma, nubifragi, ecc.).
Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controtio: Controllo periodico Controllo a vista 360 giorni
Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro e relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo e
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.
Anomalie: -Disgregazione, -Distacco, -Esposizione dei ferri di armatura, -
Fessurazione
Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore
Cause possibili delle anomalie: Anomalie generalizzate
Possono derivare da errori nella concezione, o da una cattiva esecuzione, sia da
modificazioni nella resistenza e nella consistenza del suolo, dipendenti da:
- 1a variazione del tenore d'acqua nel terreno;
- dispersioni d'acqua di una certa entita nelle vicinanze;
- penetrazioni d'acqua per infiltrazioni;
- variazioni nel livello della falda fretica dovute a piogge intense o a un periodo
di siccita.
Anomalie puntuali o parziali

Possono derivare da una evoluzione localizzata della portanza del suolo dovuta
a:
- crescita del tenore d'acqua nel terreno;
- 'apertura di scavi o I'esecuzione di sbancamenti di dimensioni significative in
prossimita;
- la circolazione molto intensa di veicoli pesanti;
- uno scivolamento del terreno;
- un sovraccarico puntuale.

Sc-043/Cn-001 | Controlte: Controllo periodico Controllo a vista 360 giomni

Corpo d’Opera — N°4 — edificio compostaggio

Sistema strutturale — Su_009

Strutture in fondazione — Co-023

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-044

Fondazioni dirette

Cause possibili delle anomalie: Anomalie generalizzate

Possono derivare da errori nella concezione, o da una cattiva esecuzione, sia da
modificazioni nella resistenza e nella consistenza del suolo, dipendenti da:

- la variazione del tenore d'acqua nel terreno;

- dispersioni d'acqua di una certa entita nelle vicinanze;

- penetrazioni d'acqua per infiltrazioni;

- variazioni nel livello della falda fretica dovute a piogge intense o a un periodo
di siccitd.

PROGETTO ESECUTIVO PER LA REALIZZAZIONE DI UN IMPIANTO DI COMPOSTAGGIO AL SERVIZIO

Comune di Ragusa — Settore X

DELLA RACCOLTA E DELLA VALORIZZAZIONE DELLA FRAZIONE UMIDA

25




R.16.3 Piano di manutenzione: Programma di manutenzione — sottoprogramma dei controlli

Sc-044/Cn-001

Anomalie puntuali o parziali
Possono derivare da una evoluzione localizzata della portanza del suolo dovuta
a:
- crescita del tenore d'acqua nel terreno;
- I'apertura di scavi o l'esecuzione di sbancamenti di dimensioni significative in
prossimita;
- la circolazione molto intensa di veicoli pesanti;
- uno scivolamento del terreno;
- un sovraccarico puntuale.

Contrello: Controllo periodico

Le anomalie pili frequenti a carico delle fondazioni si manifestano generalmente
attraverso fenomeni visibili a livello delle strutture di elevazione.Bisogna
controllare periodicamente l'integrita delle pareti e dei pilastri verificando
'assenza di eventuali lesioni e/o fessurazioni. Controllare eventuali smottamenti
del terreno circostante alla struttura che possano essere indicatori di cedimenti
strutturali. Effettuare verifiche e controlli approfonditi particolarmente in
corrispondenza di manifestazioni a calamita naturali (sisma, nubifragi, ecc.).
Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo a vista

360 giorni

Strutture in elevazione — Co-024

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-045

Sc-045/Cn-001

Muro e setto in c.a.

Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative:

-errori di calcolo;

-errori di concezione;

-difetti di fabbricazione.

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro e relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo e

Controllo: Controllo periodico Controllo a vista 360 giomi
Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
individuando la presenza di eventuali anomalic come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro e relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo e
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.
Anomalie: -Alveolizzazione, -Cavillature superficiali, -Disgregazione, -
Efflorescenze, -Esposizione dei ferri di armatura, -Fessurazioni, -
Polverizzazione, -Presenza di vegetazione, -Scheggiature
Ditte Specializzate: Specializzati vari
Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative:
-errori di calcolo;
-errori di concezione;
-difetti di fabbricazione.
Origine dei degradi superticiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;
-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;
-urti sugh spigoli.
Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;
-sovraccarichi importanti non previsti;
-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-046/Cn-001 | Controllo: Controllo periodico Ispezione a vista 360 giorni
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controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative: -

-errori di calcolo;

-errori di concezione;

-difetti di fabbricazione.

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-047/Cn-001 | Controlle: Controllo periodico Controllo a vista
Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro ¢ relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo e
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Solai — Co-025
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-048 | Solaio nervato a travetti prefabbricati

Cause possibili delie anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative:

-errori di caicolo;

-errori di concezione;

-difetti di fabbricazione.

360 giomi

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro; .

-fessurazioni che lasciano penetrare 'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-048/Cn-001 | Controllo: Controlio periodico i Controllo a vista
Ispezione visiva dello stato delle superfici dei solai, finalizzata alla ricerca di
fessurazioni e lesioni

Anomalie: -Avallamenti o pendenze anomale dei pavimenti, -Disgregazione, -
Esposizione dei ferri di armatura, -Fessurazioni, -Lesioni

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Sistemi di chiusura — Su-010

Quando occorre

Pareti esterne — Co-026

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-049 | Facciata con paramento appeso

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie funzionali o d'uso.
Sono errori di concezione {non bisogna prevedere la pietra appesa in zone dove
ci sia il rischio che qualcuno si appoggi alle lastre come nelle parti basse degli
edifici), poich¢ la pietra o il rivestimento in genere non ha una buona resistenza
meccanica a flessione.

Origine delle anomalie della superficie
-movimento del supporto in calcestruzzo;
-dilatazione della struttura metallica.
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Origine delle anomalie riguardanti il fissaggio:

-difetti di fissaggio;

-sigillatura insufficiente sia a livello del supporto, sia del paramento; la
corrosione degli agganci puo, nel lungo periodo, portare a cedimenti. Il distacco
o la caduta delle lastre sono rari e generalmente dovuti a problemi di cattiva
messa in opera;

-incrostazioni che in alcuni casi possono essere dovute a una debolezza di alcune
lastre all'aggressione degli inquinanti.

S¢-049/Cn-001 | Controllo: Controllo aspetto Controllo a vista
Controllo dello stato di finitura e dell'uniformita cromatica

Rilievo di eventuali depositi, efflorescenze, sbollature, croste e
microfessurazioni;

Controllo della planarita e regolarita delle superfici

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Decolorazione, -Deposito superficiale, -Erosione superficiale, -
Macchie e graffiti, -Patina biologica

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Cause possibili delle anomalie: Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-vibrazioni,

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute
in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni),
-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del
solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle
aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

360 giomni

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare 'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-050/Cn-001 | Controlle: Controllo aspetto

Controllo a vista del grado di usura o erosione della superficie

Rilievo della presenza di macchie e sporco, depositi superficiali, effloresccenze,
insediamenti di microrganismi, graffiti, croste, variazioni cromatiche.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Cavillature superficiali, -Deposito superficiale, -Disgregazione, -
Fessurazioni, -Macchie e graffiti, -Polverizzazione, -Presenza di vegetazione
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Individuazione di eventuali fenomeni di disgregazione, scaglionatura,
cavillatura, fessurazione, distacchi ed esposizione delle armature agli agenti
etmosferici

Verifica dei processi di carbonatazione del calcestruzzo.

Requisiti da verificare: -Resistenza meccanica

Anomalie: -Cavillature superficiali, -Deposito superficiale, -Disgregazione, -
Fessurazioni, -Macchie e graffiti, -Polverizzazione, -Presenza di vegetazione
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Serramenti in PVC — Co-027

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-051 | Aprente in PVC

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:
-movimenti della muratura;

~-deformazione del telaio;

-fissaggio imperfetto del telaio.

Il blocco degli aprenti ha per origine sia una deformazione del telaio, sia una
penetrazione d'acqua che comporta un rigonfiamento del legno.

La deformazione degli aprenti puo essere causata da una ferramenta
insufficiente, da movimenti del legno non perfettamente stagionato.

Controllo a vista Quando occorre

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
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-apertura delle connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dell'aprente;

-difetti di connessione tra struttura e telaio;

-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;

-distacco della pellicola di rivestimento dovuto a una incompatibilita raPVC e
peilicola.

Sc-051/Cn-001 | Controlle: Controllo stato di conservazione Controllo 180 giomni
Controllo del grado di integrita e di aderenza della finitura, della continuita ¢
tonalita cromatica della superficie

Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Degrado degli organi di manovra, -Fessurazione, -Macchie, -
Patina, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli ¢ materie plastiche)

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:
-movimenti della muratura;

-deformazione del telaio;

-fissaggio imperfetto del telaio.

11 blocco degli aprenti ha per origine sia una deformazione del telaio, sia una
penetrazione d'acqua che comporta un rigonfiamento del legno.

La deformazione degli aprenti puo essere causata da una ferramenta
insufficiente, da movimenti del legno non perfettamente stagionato.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:

-apertura delle connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dell'aprente;

-difetti di connessione tra struttura e telaio;

-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;

-distacco della pellicola di rivestimento dovuto a una incompatibilita tra PVC e
pellicola.

Sc-052/Cn-001 | Controllo: Controllo superfici Controllo a vista 180 giorni
Controllo delle superfici al fine di diagnosticare la necessita di una eventuale
pulizia.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Fessurazione, -Incrostazione, -Macchie, -Patina

Ditte Specializzate: Generico

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:
-movimenti della muratura;

-deformazione del telaio;

-fissaggio imperfetto del telaio.

Tt blocco degli aprenti ha per origine sia una deformazione del telaio, sia una
penetrazione d'acqua che comporta un rigonfiamento del legno.

La deformazione degli aprenti puo essere causata da una ferramenta
insufficiente, da movimenti del legno non perfettamente stagionato.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:

-apertura delle connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dell'aprente;

-difetti di connessione tra struttura e telaio;

-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;

-distacco della pellicola di rivestimento dovuto a una incompatibilita tra PVC e
pellicola.

Sc-053/Cn-001 | Centrollo: Controlio delle superfici Ispezione a vista
Controllo delle superfici al fine di diagnosticare la necessita di una eventuale
pulizia.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deposito superficiale, -Incrostazione, -
Lesione, -Macchie, -Patina

Ditte Specializzate: Generico

Rivestimenti esterni — Co-028

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-054 | Intonaco

Cause possibili delle anemalie: Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute

180 giorni
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Sc¢-054/Cn-001

in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del
solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle
aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti,

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Controllo: Controllo superficie

Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica;
Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste,
microfessurazioni e sfarinamenti

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giomni

Sc-055/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute
in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'clasticita del
solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle
aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare 'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Controlio: Controllo superficie

Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica.
Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, boilature, croste,
microfessurazioni.

Anemalie: -Decolorazione, -Deposito superficiale, -Erosione superficiale, -
Macchie e graffiti, -Patina biologica, -Penetrazione di umidita

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo

360 giomi

Cause possibili deile anomalie: Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute
in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del
solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle
aperture ¢ con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente
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delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-056/Cn-001 | Controlle: Controllo della superfice Controilo a vista 360 giomi
Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica.
Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste,
microfessurazioni.

Anomalie: -Attacco biologico, -Decolorazione, -Macchie e graffiti, -Presenza di
vegetazione, -Scheggiature
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Serramenti in acciaio — Co-029

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-057 | Aprente metallico

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:
-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;
-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).
1l blocco degli aprenti pué essere dovuto ad un movimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti della
ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.
Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.
Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;
-manovre errate;
-mancata lubrificazione.
Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).
L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o
a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-057/Cn-001 | Controtio: Controllo stato di conservazione Controllo a vista Quando occorre
Controllo del grado di integrita e di aderenza della finitura, della continuita ¢
tonalita cromatica della superficie
Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).

11 blocco degli aprenti puo essere dovuto ad un movimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti deila
ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.
Origini delle anomalie alla ferramenta:

-rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:

-difetti di fabbricazione;

-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio ¢ dovuta generalmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei profili utilizzati.

La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o
a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-058/Cn-001 | Controlle: Controllo dello stato di conservazione Controllo 180 giorni
Controlio del grado di integrita e di aderenza della finitura, della continuita ¢
tonalita cromatica della superficie
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Controllo delle sagomature dei profili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Condensa superficiale, -Deposito superficiale, -Macchie, -Non
ortogonalita, -Rottura degli organi di manovra, -Scollaggi della pellicola
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli ¢ materie plastiche)

Coperture piane e a falde — Su-011

Manti di copertura — Co-030

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-059

Sc¢-059/Cn-001

Copertura in lastre di fibro-cemento

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali delle tegole.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie deile opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Controllo: Controllo a vista

Ispezione mirata alla verifica di fessurazioni delle lastre.

Controllo delle condizioni generali della superficie del manto (alterazioni
cromatiche, depositi siperficiali, incrostazioni, sviluppo di vegetazione).
Controllo del corretto  posizionamento degli elementi soprattutto in
corrispondenza di gronde e pluviali.

Verifica delle zone soggette a ristagno d'acqua e imbibizioni.

Controllo delle condizioni degli elementi piu esposti agli agenti atmosferici e di
quelli in corrispondenza delle zone di accesso alla copertura.

Requisiti da verificare: -Resistenza al gelo per strato di tenuta in lastre di
fibro-cemento, -Resistenza meccanica per strato di tenuta in lastre di fibro-
cemento

Anomalie: -Alterazioni cromatiche con macchie, -Difetti di ancoraggio, di
raccordo, di sovrapposizione, di assemblaggio, -Fessurazioni,
microfessurazioni, -Mancanza elementi, -Presenza di vegelazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giorni

Strati protettivi — Co-031

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-060

Strato di regolarizzazione

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie a carico della tenuta:
-difetti nella messa in opera: essiccatura della muratura insufficiente, eccessiva
umidita nell'ambiente durante la posa, cattiva preparazione del supporto, singoli
punti mal definiti fin dalla concezione, sceita sbagliata del sistema;

-eventi accidentali: caduta di oggetti, perforazioni accidentali.

Origine delle anomalie del supporto:

-difetti di concezione;

-difetti nella messa in opera;

-movimenti della struttura (ad es:fessurazione).

Origini delle anomalie delle opere annesse:
-errori di concezione;

-errori nella messa in opera;

-difetti dei materiali utilizzati
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Sc-060/Cn-001

Controllo: Controllo stato

Controllo della superficie del manto con attenzione alla presenza di eventuali
ristagni di acqua e di vegetazione sopra la tenuta.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controlio a vista

180 giomi

Scossaline

ed elementi verticali — Co-032

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-061

Scossaline di copertura degli elementi del tetto

Sc-061/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Controllo: Controllo dello stato

Ispezione delle scossaline dopo un fenomeno metereologico eccezionale
(pioggia violenta, vento, grandine, tempesta, etc.) per controllarne la regolare
disposizione. Controllare gli elementi di fissaggio ed eventuali connessioni.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Alterazioni cromatiche con macchie, -Distacco, -Fessurazioni,
microfessurazioni, -Penetrazione e ristagni d'acqua, -Presenza di vegetazione, -
Rottura

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

180 giorni

Sistema di

smaltimento acque meteoriche — Co-033

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-062

Sc-062/Cn-001

Collettori di scarico

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Controllo: Controllo delio stato

Verificare stato complessivo e l'integrita compreso la tenuta dei condotti in

Ispezione

360 giorni
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piano a vista
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-063/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie che danno origine a
inquinamento o cattivi odori:

-pessima qualita delle condotture;

-difetti nei giunti e raccordi.

Origini delle corrosioni:
-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi.

Origine delle anomalie meccaniche:

-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda,
infiltrazioni..);

- varizioni dei carichi del sottosuolo;

-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.
Controllo: Controllo dello stato

Verificare lo stato generale e l'integrita della griglia e della piastra di copertura
dei pozzetti, della base di appoggio ¢ delle pareti laterali.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giorni

Sc-064/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Controllo: Controllo dello stato )

Ispezione delle grondaie dopo un fenomeno metereologico eccezionale (pioggia
violenta, vento, grandine, tempesta, etc.) per controllame la regolare
disposizione. Controllare gli elementi di fissaggio ed eventuali connessioni.
Controllare la funzionalita delle grondaie, delle griglie parafoglie, ¢ di eventuali
depotivi di foglie o ostruzioni in genere che possono compromettere il corretto
deflusso delle acque.

Ditte Specializzate: Lattoniere-canalista

Controllo a vista

180 giorni

Sc-065/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle anomalie geometriche
(irregolarita pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per
capillarita;

-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo a vista

180 giomi
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Ispezione dei pluviali dopo un fenomeno metereologico eccezionale (pioggia
violenta, vento, grandine, tempesta, etc.) per controllame la regolare
disposizione. Controllare gli elementi di fissaggio ed eventuali connessioni.
Controllare la funzionalita dei pluviali, delle griglie parafoglie, ¢ di eventuali
depotivi di foglie o ostruzioni in genere che possono compromettere il corretto
deflusso delie acque.

Ditte Specializzate: Lattoniere-canalista

Rifiniture edili — Su-012
Pavimentazioni interne — Co-034
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-066 | Rivestimento cementizio

Cause possibili delle anomalie: Origini di fessurazioni, rotture € spostamenti:
-movimenti del supporto;

-difetti di fissaggio;

-errori di progettazione o di posa;

-debolezza della struttura;

-vandalismi;

-negligenza.

Origini dei difetti di aspetto:
-umidita;

-circolazione d'aria;
-fenomeni elettrostatici.

Origine delle anomalie di funzionamento:
-cattivo utilizzo dei prodotti di pulizia;
-schizzi accidentali di prodotti diversi;
-negligenza.

Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata del rivestimento).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta del rivestimento, durezza insufficiente della superficie;
-difetti della superficie, generalmente dovuti a una posa scorretta;

-scheggiature generalmente dovute a posa scorretta, con rialzi a livello di alcune
fughe che possono comportare urti,

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenza, sia a una deformazione del
supporto, sia ad una assenza di giunti di dilatazione, di perimetro o di
frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimento del supporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazionamento delle strutture portanti.
Un'altra causa puo essere ricercata nella posa su un substrato resiliente nel caso
di pavimentazione galleggiante;

-i sollevamenti sono in genere dovuti a un movimento del supporto, pii
difficilmente a una porosita ¢ a un rigonfiamento del rivestimento.

Sc-066/Cn-001 | Contrello: Controllo generale dello stato Controllo a vista 360 giorni
Verifica del grado di usura o di brillantezza delle superfici.

Rilevazione della presenza di macchie e sporco irreversibile.

Rilevazione di efflorescenze, di abrasioni e graffi.

Verifica dello stato di conservazione della superficie,

Rilievo delle variazioni cromatiche, delle fessurazioni, delle spaccature ¢
frantumazioni, della planarita generale

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Infissi interni — Co-035

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-067 | Porte antipanico

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:
-movimenti della muratura;

-deformazione del telaio;

-fissaggio imperfetto del telaio.

11 blocco degli aprenti ha per origine sia una deformazione del telaio, sia una
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Sc-067/Cn-001

penetrazione d'acqua che comporta un rigonfiamento del legno.
La deformazione degli aprenti pud essere causata da una ferramenta
insufficiente, da movimenti del legno non perfettamente stagionato.

Origini delie infiltrazioni d'acqua:

-apertura delie connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dell'aprente;

-difetti di connessione tra struttura e telaio;

-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;

-distacco della pittura e della vernice dovuto a una stagionatura insufficiente del
legno o a una incompatibilita tra legno e pitturazione;

-putrefazione del legno (in genere del pezzo d'appoggio) a causa di una cattiva
evacuazione dell'acqua interna o esterna.

Controlle: Controllo disposizione

Controllare la disposizione delle porte antipanico rispetto ai progetti ed ai piani
di evacuazione e di sicurezza.

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito superficiale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

180 giomi

Controllo della funzionalita delle serrature, dei maniglioni ¢ degli elementi di
manovra che regolano lo sblocco delle ante.

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito superficiale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista

Controllare V'assenza di ostacoli in prossimita deghi spazi limitrofi alle porte
antipanico.

Anemalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito superficiale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo delle superfici a vista, delle finiture e dello strato di protezione
(qualora il materiale lo preveda). Controllo collegamento tra telaio €
controtelaio.

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito superficiale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista

Controllo dello stato dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Controllare la
presenza di depositi o mecchie. Controllare la presenza di eventuali anomalie e/o
difetti (rottura, depositi, macchie, ecc.).

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito superficiale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Rivestimenti interni — Co-036

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-068

Intonaco

Cause possibili delle anomalie: Origini dei difetti di aspetto:
~umidita;
-¢circolazione d'aria;

Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata del rivestimento).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta del rivestimento, durezza insufficiente della superficie;
-difetti della superficie, generalmente dovuti a una posa scorretta;
-scheggiature generalmente dovute a posa scorretta o ad urti.

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenza, sia a una deformazione del
supporto, sia ad una assenza di giunti di dilatazione, di perimetro o di
frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimento del supporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazionamento delle strutture portanti.
-i sollevamenti sono in genere dovuti a un movimento del supporto, pil
difficilmente a una porosita e a un rigonfiamento del rivestimento.
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Sc-068/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controlio a vista 360 giomi
Controllo a vista ¢ verifica della presenza di eventuali anomalie (distacchi,
rotture, rigonfiamenti, ecc..)

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Cause possibili delle anomalie: Origini dei difetti di aspetto:

-umidita;

-circolazione d'aria;

Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata del rivestimento).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta del rivestimento, durezza insufficiente della superficie;
-difetti della superficie, generalmente dovuti a una posa scorretta;
-scheggiature generalmente dovute a posa scorretta o ad urti.

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenza, sia a una deformazione del
supporto, sia ad una assenza di giunti di dilatazione, di perimetro o di
frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimento del supporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazionamento delle strutture portanti.
-i sollevamenti sono in genere dovuti a un movimento del supporto, pili
difficilmente a una porosita e a un rigonfiamento del rivestimento.

Sc-069/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controllo a vista 360 giomni
Controllo a vista e verifica della presenza di eventuali anomalie (distacchi,
rotture, rigonfiamenti, comparsa di umidita ecc..).

Controllo delle finiture, del grado di usura e dell'uniformita di aspetto cromatico
delle superfici.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Corpo d’Opera — N°6 — opere varie

Sistemazioni esterne - Su-014

Attrezzature esterne — Co-038
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-073 | Segnaletica di sicurezza

Cause possibili delle anomalie: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

~urti;

-substrato insufficiente;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento e substrato non sufficienti per il traffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di sbancamento in prossimita;

-stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti chimici che comporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origini dei difetti del suolo;

-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello della falda;

-opere in sottosuolo non previste.

Sc-073/Cn-001 | Controlio: Controllo dello stato Controllo a vista
Controllare periodicamente le condizioni e I'integrita dei cartelli segnaletici e dei
relativi sostegni nonché gli ancoraggi e fissaggi annessi. Controllare l'aspetto
cromatico ed in particolare la consistenza dei colori corrispondenti alle diverse
simbologie (colore di sicurezza; colore di contrasto; ecc.) anche in funzione del
grado di visibilitd. Controllo dell'efficienza della segnaletica ed in particolare la
visibilita in condizioni diverse (diurne, notturne, con luce artificiale, con nebbia,
ecc.). Controllare la disposizione dei segnali in funzione della logica e disciplina
delle attivita lavorative.

Anomalie: -Usura segnaletica

Ditte Specializzate: Specializzati vari

180 giomni
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Cause possibili delle anomalie: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

-urti;

-substrato insufficiente;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento e substrato non sufficienti per il traffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di sbancamento in prossimita;

-stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti chimici che comporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origini dei difetti de! suolo;

-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello della falda;

-opere in sottosuolo non previste.
Sc-074/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controllo a vista 180 giomi
Controllare le condizioni e I'integrita delle linee ¢ della simbologia costituita da:
linee longitudinali, frecce, linee trasversali, messaggi e simboli posti sulla
superficie stradale. Controllare l'aspetto cromatico ¢ pil specificatamente la
consistenza dei colori corrispondenti alle diverse simbologie. Controllare
I'efficienza della segnaletica ed in particolare la visibilita in condizioni diverse
(diurne, notturne, con luce artificiale, con nebbia, ecc.). Controllare la
disposizione dei segnali in funzione della logica e disciplina di circolazione
dell'utenza.

Anomalie: -Usura segnaletica

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Cause possibili delle anomalie: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

-urti;

-substrato insufficiente;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento e substrato non sufficienti per il traffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di sbancamento in prossimita;

-stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti chimici che comporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origini dei difetti del suolo;

-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello della falda;

-opere in sottosuolo non previste.

Sc-075/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controllo a vista
Controllare le condizioni e l'integrita dei cartelli segnaletici e dei relativi paletti
di sostegno nonché gli ancoraggi e fissaggi annessi. Controilare l'aspetto
cromatico e pill specificatamente la consistenza dei colori corrispondenti alle
diverse simbologie. Controllare T'efficienza della segnaletica ed in particolare la
visibilita in condizioni diverse (diurne, notturne, con luce artificiale, con nebbia,
ecc.). Controllare la disposizione dei segnali in funzione della logica e disciplina
di circolazione dell'utenza.

Anomalie: -Usura segnaletica

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Elementi di chiusura — Co0-039
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-076 | Cancelli e barriere

180 giomi

S¢-076/Cn-001 | Controlle: Controllo automatismi Controllo a vista
Controlio dei processi di apertura-chiusura a distanza. Verifica efficienza
barriere fotoelettriche e prova sicurezza di arresto del moto di chiusura, con
ripresa ¢ meno del moto in senso contrario, nel caso di intercettamento al
passaggio di cose o persone dopo il disimpegno della fotocellula. Controllo del
corretto  funzionamento del dispositivo lampeggiante-intermittente  ad
indicazione del movimento in atto. Controllo del corretto funzionamento del
dispositivo di emergenza da azionare in caso di necessita per {'arresto del moto.
Inoltre 1 dispositivi di comando motorizzato e manuale devono controllarsi
reciprocamente in modo che non sia possibile I'azione manuale se risulta inserito
ancora quello motorizzato e viceversa.

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo del coretto funzionamento di cemiere ¢ guide di scorrimento con
verifica durante le fasi di movimentazioni delle varie parti. Controllare l'assenza

30 giomi
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di depositi o detriti lungo le guide di scorrimento che ostacolano ed impediscono
le normali movimentazioni.
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo del livello di finitura e di integrita degli elementi in vista con ricerca
di eventuali anomalie (corrosione, bollatura, perdita di materiale, ecc.) e/o causa
di usura.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo dei sistemi di apertura e chiusura con verifica delle fasi di
movimentazioni e di corretta aderenza delle parti fisse con quelle mobili.
Controllo dei dispositivi di arresto e/o fermo del cancello al cessare
dell'alimentazione del motore. Controllo dell'arresto automatico del gruppo di
azionamento nelle posizioni finali di apertura-chiusura. Verifica dell'efficienza
d'integrazione con gli automatismi a distanza.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-077/Cn-001

Controlle: Controllo reti

Controllo dell'integrita e della tesatura delle reti e delle maglie. Controllo
dell'integrita di tralicci e/o paletti e degli ancoraggi relativi e ricerca di eventuali
anomalie (corrosione, deformazione, perdita di elementi, bollatura, perdita di
materiale, ecc.) €/o causa di usura.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

730 giorni

Controllo del livello di finitura e di integrita degli elementi in vista, e ricerca di
eventuali anomalie (corrosione, deformazione, perdita di elementi, bollatura,
perdita di materiale, ecc.) e/o causa di usura.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Rifiniture edili — Su-015

Pavimentazioni interne — Co-040

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-078

Sc-078/Cn-001

Rivestimento cementizio

Cause possibili delle anemalie: Origini di fessurazioni, rotture e spostamenti:
-movimenti del supporto;

-difetti di fissaggio;

-errori di progettazione o di posa;

-debolezza della struttura;

~-vandalismi;

-negligenza.

Origini dei difetti di aspetto:
-umidita;

-circolazione d'aria;
-fenomeni elettrostatici.

Origine delle anomalie di funzionamento:
-cattivo utilizzo dei prodotti di pulizia;
-schizzi accidentali di prodotti diversi;
-negligenza.

Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata del rivestimento).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta del rivestimento, durezza insufficiente della superficie;
-difetti della superficie, generalmente dovuti a una posa scorretta;

-scheggiature generalmente dovute a posa scorretta, con rialzi a livello di alcune
fughe che possono comportare urti,

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenza, sia a una deformazione del
supporto, sia ad una assenza di giunti di dilatazione, di perimetro o di
frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimento del supporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazionamento delle strutture portanti.
Un'altra causa puo essere ricercata nella posa su un substrato resiliente nel caso
di pavimentazione galleggiante;

-i sollevamenti sono in genere dovuti a un movimento del supporto, pil
difficilmente a una porosita e a un rigonfiamento del rivestimento.

Controllo: Controllo generale dello stato
Verifica del grado di usura o di brillantezza delle superfici.

Controllo a vista

360 giorni
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Rilevazione della presenza di macchie e sporco irreversibile.

Rilevazione di efflorescenze, di abrasioni e graffi.

Verifica dello stato di conservazione della superficie,

Rilievo delle variazioni cromatiche, delle fessurazioni, delle spaccature e
frantumazioni, della planarita generale

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Impianti speciali — Su-016

Impianto di allarme — Co-041

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-079

Sc-079/Cn-001

Allarmi e sirene

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

~difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare le buone condizioni delle sirene e degli allarmi e che la cassetta delle
spie sia funzionante.

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione a vista

180 giomni

Sc-080/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controlle: Controllo allarme

Controllo della funzionalita delle apparecchiature di allarme eseguendo una
prova.

Requisiti da verificare: -Efficienza, -Isolamento elettromagnetico, -Isolamento
elettrostatico, -Resistenza a cali di tensione, -Resistenza alla corrosione, -
Resistenza alla vibrazione

Anomalie: -Difetti del pannello di segnalazione, -Perdita di carico batteria, -
Perdite di tensione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione a vista

360 giomni

Controllare la funzionalita delle apparecchiature ¢ dei dispositivi ottici ed
acustici e dei dispositivi di allarme. Verificare le connessioni dei vari elementi
collegati alla centrale.

Requisiti da verificare: -Efficienza, -Isolamento elettromagnetico, -Resistenza
alla vibrazione, -Resistenza meccanica

Anomalie: -Difetti del pannello di segnalazione, -Perdita di carico batteria, -
Perdite di tensione
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Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllare la funzionalita delle apparecchiature alimentate ad energia elettrica e
dei dispositivi dotati di batteria ausiliaria. Controllare le connessioni delle
apparecchiature di protezione e dei dispersori di terra.

Requisiti da verificare: -Efficienza, -Isolamento elettromagnetico, -Isolamento
elettrostatico, -Resistenza a cali di tensione, -Resistenza alla corrosione, -
Resistenza alla vibrazione

Anomalie: -Difetti del pannello di segnalazione, -Perdita di carico batteria, -
Perdite di tensione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-081/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento ‘dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controtlo: Controllo dello stato

Verificare la funzionalitd degli apparecchi di ripresa ottici quali telecamere e
monitor; controllare il giusto orientamento delle telecamere e il corretto
serraggio delle connessioni.

Requisiti da verificare: -Resistenza meccanica

Anomalie: -Difetti di regolazione, -Difetti di tenuta morsetti, -Incrostazioni
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione a vista

180 giorni

Impianto telefonico e citofonico — Co-042

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-082

Sc-082/Cn-001

Apparecchi telefonici

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
Fimpianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Controlle: Controllo dello stato

Verifica della funzionalita degli apparecchi telefonici.

Requisiti da verificare: -Efficienza

Anomaltie: -Difetti di regolazione, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Telefonista

Ispezione a vista

360 giorni

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni neli'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
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Sc-083/Cn-001

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
l'impianto; -

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controlio dello stato

Verificare il corretto funzionamento della centrale e la capacita di carica degli
accumulatori. )

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra, -Efficienza
Anomalie: -Difetti di regolazione, -Difetti di tenuta dei morsetti, -Perdita di
carica accumulatori, -Perdite di tensione

Ditte Specializzate: Telefonista

Ispezione

360 giomni

Controllo della stazione di energia eseguendo delle misurazioni della tensione in
ingresso e in uscita. Controllare che gli accumulatori siano funzionanti, che
siano carichi € non ci siano problemi di isolamento elettrico.

Requisiti da verificare: -Isolamento elettrostatico, -Resistenza a cali di
tensione

Anomalie: -Difetti di regolazione, -Difetti di tenuta dei morsetti, -Perdita di
carica accumulatori, -Perdite di tensione

Ditte Specializzate: Telefonista

Corpo d’Opera — N°7 — Reti idriche e fognarie
Reti tecnologiche — Su-017

Fognature — Co-043

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-084

Sc-084/Cn-001

Caditoie e pozzetti

Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.

Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:

-rete mal calcolata; .

-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);

-canalizzazioni incrostate.

Origini delle corrosioni esterne:

-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati; )

-variazioni nel livello della falda freatica;

-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.

Origini delle anomalie meccaniche:

-modificazione delia portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);

-variazione dei carichi del sottosuolo;

-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.

Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:

-pessima qualita delle condutture (porosita);

-difetti in giunti e raccordi.

Controlloe: Controllo dello stato

Controliare lo stato generaie e l'integrita della grigiia e della piastra di copertura
dei pozzetti, detla base di appoggio ¢ delle pareti laterali.

Requisiti da verificare: -Assenza della emissione di odori sgradevoli pozzetti, -
Contenimento della portata caditoie e pozzetti, -Controllo della tenuta caditoie e
pozzetti, -Pulibilita caditoie e pozzetti, -Resistenza alle temperature e a sbalzi di
temperatura caditoie e pozzetti, -Resistenza meccanica caditoie e pozzetti
Anomalie: -Difetti dei chiusini, -Intasamento
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione

360 giorni

Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.
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Sc-085/Cn-001

Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:

-rete mal calcolata;

-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);

-canalizzazioni incrostate.

Origini delle corrosioni esterne:

-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati;

-variazioni nel livello della falda freatica;

-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee¢ ferroviarie.

Origini delle anomalie meccaniche:

-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);

-variazione dei carichi del sottosuolo;

-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita,

Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:
-pessima qualita delle condutture (porosita);
-difetti in giunti e raccordi.

Controllo: Controllo dello stato

Verificare lo stato degli eventuali dilatatori e giunti elastici, la tenuta delle
congiunzioni a flangia, la stabilita dei sostegni e degli eventuali giunti fissi.
Verificare inoltre 1'assenza di odori sgradevoli e di inflessioni nelle tubazioni.
Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione 360 giorni
Controlio dello stato generale ¢ l'integrita con particolare attenzione allo stato
della tenuta dei condotti orizzontali a vista.

Requisiti da verificare: -Assenza della emissione di odori sgradevoli collettori,
-Controllo della tenuta collettori, -Pulibilita collettori
Anomalie: -Accumulo di grasso, -Corrosione, -Erosione, -Incrostazioni, -
Intasamento, -Sedimentazione
Ditte Specializzate: Specializzati vari
Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.
Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:
-rete mal calcolata;
-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);
-canalizzazioni incrostate.
Origini delle corrosioni esterne:
-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati;
-variazioni nel livello della falda freatica;
-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.
Origini delle anomalie meccaniche:
-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);
-variazione dei carichi del sottosuolo;
-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.
Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:
-pessima qualita delle condutture (porosita);
-difetti in giunti e raccordi.
Sc-086/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controllo a vista 360 giorni

Effettuare una manovra degli organi di intercettazione per evitare che si
blocchino

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllare I'integrita delle tubazioni con attenzione ai raccordi tra tronchi di
tubo.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata, -Controllo della tenuta
Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Acquedotti — Co-044

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-087

Serbatoio di accumulo
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Sc-087/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.

Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:

-rete mal calcolata;

-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);

-canalizzazioni incrostate.

Origini delle corrosioni esterne:

-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati;

-variazioni nel livello della falda freatica;

-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.

Origini delle anomalie meccaniche:

-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);

-variazione dei carichi del sottosuolo;

-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.

Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:
-pessima qualita delle condutture (porosita);
-difetti in giunti e raccordi.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo generale dello stato del corpo pompa, del fatto che girante ruoti
liberamente, che la pompa non funzioni a secco, che l'aria sia spurgata e che il
senso di rotazione sia corretto.

Anomalie: -Difetti agli interruttori, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Difetti alle valvole, -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Idraulico

Controlio a vista 360 giorni

Controllare lo stato generale ¢ lintegrita dei serbatoi e provvedere alla
eliminazione di eventuali perdite rifacendo le guarnizioni del passo d'uomo.
Ditte Specializzate: Idraulico
Verificare il giusto funzionamento del galleggiante, della valvola di
alimentazione e verificare che il tubo di troppo pieno sia libero da ostruzioni.
Ditte Specializzate: Idraulico
Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.
Origini delie anomalie dovute a variazione di pressione:
-rete mal calcolata;
-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);
-canalizzazioni incrostate.
Origini delle corrosioni esterne:
-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati; )
-variazioni nel livello della falda freatica;
-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.
Origini delle anomalie meccaniche:
-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);
-variazione dei carichi del sottosuolo;
-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.
Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:
-pessima qualita delle condutture (porosita);
-difetti in giunti e raccordi.

Sc-088/Cn-001 | Centrollo: Controllo generale dello stato Controlio 360 giorni

Controllo della prevalenza mediante applicazione di manometri sulla aspirazione
e sulla mandata al fine di verificare la conformita rispetto ai valori di collaudo.
Anomalie: -Difetti agli interruttori, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Difetti alle valvole, -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Idraulico

Verifica degli organi di tenuta: piccole perdite in fase di avviamento sono da
considerarsi normalmente accettabili. Le tenute devono essere sostituite quando
si notano perdite consistenti.

Anomalie: -Difetti agli interruttori, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Difetti alle valvole, -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Idraulico

Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
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Sc-089/Cn-001

una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.

Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:

-rete mal calcolata;

-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);

-canalizzazioni incrostate.

Origini delle corrosioni esterne:

-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati;

-variazioni nel livello della falda freatica;

-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.

Origini delle anomalie meccaniche:

-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);

-variazione dei carichi del sottosuolo;

-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.

Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:

-pessima qualita delle condutture (porosita),

-difetti in giunti e raccordi.

Controllo: Controllo dello stato

Verificare lo stato degli eventuali dilatatori e giunti elastici, la tenuta delle
congiunzioni a flangia, la stabilita dei sostegni ¢ degli eventuali giunti fissi.
Verificare inoltre I'assenza di inflessioni nelle tubazioni.

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Erosione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giorni

Effettuare una manovra degli organi di intercettazione per evitare che si
blocchino

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Erosione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllare l'integrita delle tubazioni con attenzione ai raccordi tra tronchi di
tubo.

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Erosione

Ditte Specializzate: Idraulico

Impianto idrico e sanitari — Su-018

Impianto di adduzione acqua fredda e calda — Co-045

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-090

Sc-090/Cn-001

Autoclave

Cause possibili delle anomalie: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sistemi di pressurizzazione, serbatoi,
serbatoi di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:
-errori di concezione;
-ostruzioni;
-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.
Controllo: Verifica manovrabilita valvole
Eseguire una manovra di prova di tutti gli organi di intercettazione per evitare
che si blocchino.
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento
Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo

360 giomi

Controllare lo stato degli interblocchi elettrici effettuando delle manovre di
apertura e chiusura. Verificare la corretta pressione di serraggio delle lame dei
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sezionatori e delle bobine dei circuiti di sgancio degli interruttori di manovra
sezionatori.

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell’alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Eletiricista

Verificare l'esatto funzionamento del galleggiante, della valvola di
alimentazione e del tubo di troppo pieno.

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Idraulico

Verificare lo stato dei dilatatori e giunti elastici presenti. Controllare la tenuta
delle congiunzioni a flangia, la stabilita dei sostegni ¢ degli eventuali giunti fissi,
¢ la mancanza di inflessioni nelle tubazioni.

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllare lintegrita delle tubazioni con specifica attenzione ai raccordi tra
tronchi di tubo e tra tubi ed apparecchi utilizzatori

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Idraulico

Regolazione del serraggio dei premistoppa sugli steli ed eventuale sostituzione
degli organi di tenuta.

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Idraulico

Cause possibili delle anomalie: Generalmente i guasti o le anomalie possono
essere il risultato di errori di concezione o di installazione.

Origine dei guasti agli organi di produzione:
1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quadri, batterie, climatizzazione
monoblocco o sistemi “split", centrale di trattamento dell'aria, scambiatori, etc.)
P'origine dei guasti concerne soprattutto la gestione:
-mancanza di gas refrigerante;
-surriscaldamento degli scambiatori;
-mancanza di lubrificazione;
-disfunzioni della regolazione;
-perdite di carico;
~difetti delle connessioni;
-incrostazioni;
-mancanza di acqua;
-difetti di isolamento termico.
2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a gasolio, a gas o elettriche,
bruciatore, etc.):
-pressione insufficiente;
-ventilazione difettosa;
-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzione (tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:

-una corrosione;

-difetti ai raccordi o alle connessioni;

-una impossibilita di dilatazione.

Le perdite di carico idraulico o aerauliche possono essere originate da:
-un errore di concezione;

-un errore di realizzazione;

-incrostazioni;

-intasamento,

-incrostazioni dei filtri o delle guaine;

-la distribuzione parziale delle guaine;

-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
-fughe al livello dei raccordi;

-cattiva regolazione;

-uso scorretto.

Origine delle anomalie degli organi di comando:
-difetti di taratura;
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-rottura del circuito.

Sc-092/Cn-001 | Controlio: Controllo coibentazione Controllo a vista 360 giomi
Controlio dell'integrita delle coibentazioni con eventuale ripristino.

Anomalie: -Difetti di coibentazione, -Difetti di regolazione e controllo, -Difetti
di tenuta

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Controllo dell'integrita della rete con particolare attenzione allo stato deghi
eventuali dilatatori e giunti elastici (provvedendo, se deteriorati, alla loro
sostituzione), alla tenuta delle congiunzioni a flangia, alla stabilita dei sostegni €
degli eventuali giunti fissi, all'assenza di inflessioni nelle tubazioni a causa di
dilatazioni termiche ostacolate o non compensate per effetto della eccessiva
distanza dei sostegni.

Anomalie: -Difetti di coibentazione, -Difetti di regolazione e controllo, -Difetti
di tenuta

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Manovra di tutti gli organi di intercettazione e regolazione per evitare che
finiscano per bloccarsi. Apertura e chiusura devono essere eseguiti senza forzare
nelle posizioni estreme, manovrando cio¢ I'otturatore in senso opposto di una
piccola frazione di giro.

Anomalie: -Difetti di coibentazione, -Difetti di regolazione e controllo, -Difetti
di tenuta

Ditte Specializzate: Termoidraulico

verifica dell'integrita delle tubazioni con particolare attenzione in corrispondenza
dei raccordi tra tronchi di tubo e organi interposti, tra tubi ed apparecchi
utilizzatori.

Anomalie: -Difetti di coibentazione, -Difetti di regolazione e controllo, -Difetti
di tenuta

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Regolazione del serraggio dei premistoppa sugli steli ed eventuale sostituzione
degli organi di tenuta.

Anomalie: -Difeti di coibentazione, -Difetti di regolazione e controllo, -Difetti
di tenuta

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Cause possibili delle anomalie: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

- | -difetti delle apparecchiature (erogatori, sistemi di pressurizzazione, serbatoi,
serbatoi di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Sc-093/Cn-001 | Controlle: Controilo generale dello stato Controllo
Controllo generale dello stato del corpo pompa, del fatto che girante ruoti
liberamente, che la pompa non funzioni a secco, che l'aria sia spurgata e che il
senso di rotazione sia corretto.
Ditte Specializzate: Idraulico

360 giomi

Controllo della prevalenza mediante applicazione di manometri sulla aspirazione
¢ sulla mandata al fine di verificare la conformita rispetto ai valori di coliaudo.
Ditte Specializzate: Idraulico -

Controllo che il premitraccia sia serrato per impedire perdite d'acqua, ma non
eccessivamente per impedire il passaggio di qualche goccia che esercita una utile
azione lubrificante e raffreddante. Se il giusto serraggio del premitraccia non
fosse sufficiente ad eliminare perdite d'acqua consistenti, occorre rifarlo a regola
d'arte.

Ditte Specializzate: Idraulico

Verifica degli organi di tenuta: piccole perdite in fase di avviamento sono da
considerarsi normalmente accettabili. Le tenute devono essere sostituite quando
si notano perdite consistenti.

Ditte Specializzate: Idraulico

Cause possibili delle anomalie: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal esguita;
-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sistemi di pressurizzazione, serbatoi,

Comune di Ragusa — Settore X
PROGETTO ESECUTIVO PER LA REALIZZAZIONE DI UN IMPIANTO DI COMPOSTAGGIO AL SERVIZIO
DELLA RACCOLTA E DELLA VALORIZZAZIONE DELLA FRAZIONE UMIDA

47




R.16.3 Piano di manutenzione: Programma di manutenzione — sottoprogramma dei controlli

Sc-094/Cn-001

serbatoi di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delie difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controlio alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Centrollo: Controllo dello stato

Controliare lo stato generale ¢ l'integrita dei serbatoi e provvedere alla
eliminazione di eventuali perdite rifacendo le guarnizioni del passo d'uomo.
Anomalie: -Difetti di regolazione, -Perdita di carico

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo a vista

360 giorni

Verificare il giusto funzionamento del galleggiante, della valvola di
alimentazione ¢ verificare che il tubo di troppo pieno sia libero da ostruzioni.
Anomalie: -Difetti di regolazione, -Perdita di carico

Ditte Specializzate: Idraulico

Corpo d’Opera — N°8 — Vasche

Sistema strutturale - Su-019

Strutture in fondazione — Co-046

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-095

Sc-095/Cn-001

Fondazioni dirette

Cause possibili delle anomalie: Anomalie generalizzate

Possono derivare da errori nella concezione, o da una cattiva esecuzione, sia da
modificazioni nella resistenza e nella consistenza del suolo, dipendenti da:

- la variazione del tenore d'acqua nel terreno;

- dispersioni d'acqua di una certa entita nelle vicinanze;

- penetrazioni d'acqua per infiltrazioni;

- variazioni nel livello della falda fretica dovute a piogge intense o a un periodo
di siccita.

Anomalie puntuali o parziali
Possono derivare da una evoluzione localizzata della portanza del suolo dovuta
a:
- crescita del tenore d'acqua nel terreno;
- I'apertura di scavi o l'esecuzione di sbancamenti di dimensioni significative in
prossimita;
- la circolazione molto intensa di veicoli pesanti;
- uno scivolamento del terreno;
- un sovraccarico puntuale.
Controllo: Controlio periodico
Le anomalie piu frequenti a carico delle fondazioni si manifestano generalmente
attraverso fenomeni visibili a livello delle strutture di elevazione.Bisogna
controllare periodicamente l'integrita delle pareti ¢ dei pilastri verificando
I'assenza di eventuali lesioni e/o fessurazioni. Controllare eventuali smottamenti
del terreno circostante alla struttura che possano essere indicatori di cedimenti
strutturali. Effettuare verifiche e controlli approfonditi particolarmente in
corrispondenza di manifestazioni a calamita naturali (sisma, nubifragi, ecc.).
Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo a vista

360 giomi

Strutture in elevazione — Co-047

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-096

Muro e setto in c.a.

Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
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Sc-096/Cn-001

significative:

-errori di calcolo;
-errori di concezione;
-difetti di fabbricazione.

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Controllo: Controllo periodico

Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro e relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo e
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giomi

Solai — Co-048

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-097/Cn-001

Sc-097 | Solaio in c.a. gettato in opera

Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative:

-errori di calcolo;

-errori di concezione;

-difetti di fabbricazione.

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente
delie armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Controllo: Controllo periodico

Ispezione visiva dello stato delle superfici dei solai, finalizzata alla ricerca di
fessurazioni e lesioni

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Ispezione a vista

360 giomni

Reti tecnologiche — Su-020

Fognature — Co-049

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-098

Separatoti e vasche di sedimentazione

Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.

Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:
-rete mal calcolata;

-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);

-canalizzazioni incrostate.

Origini delle corrosioni esterne:

-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati;

-variazioni nel livelio della falda freatica;

-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.
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Sc-098/Cn-001

Origini delle anomalie meccaniche:

-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);

-variazione dei carichi del sottosuolo;

-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.

Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:
-pessima qualita delle condutture (porosita);
-difetti in giunti e raccordi.

Controllo: Controllo dello stato Ispezione 180 giomi
Verificare se nelle vasche siano presenti eventuali sedimenti di materiale di
risulta e verificare che non siano ostruiti i dispositivi di regolazione del flusso.
Verificare inoltre I'integrita delle pareti e delle griglie dei separatori ¢ I'assenza
di corrosione e di degrado.
Anomalie: -Accumulo di grasso, -Cattivi odori, -Corrosione, -Incrostazioni, -
Intasamento, -Sedimentazione
Ditte Specializzate: Specializzati vari
Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.
Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:
-rete mal calcolata;
-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);
-canalizzazioni incrostate.
Origini delle corrosioni esterne:
-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati;
-variazioni nel livello della falda freatica;
-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.
Origini delle anomalie meccaniche:
-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);
-variazione dei carichi del sottosuolo;
-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.
Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:
-pessima qualita delle condutture (porosita);
-difetti in giunti e raccordi.

S$c-099/Cn-001 | Controllo: Verifica generale Ispezione a vista 180 giomni
Controllo dello stato di funzionalita della pompa accertando che non ci sia
stazionamento di aria e che la pompa giri nel senso giusto.

Controllare gli organi di tenuta per accertarsi che non vi siano perdite eccessive
e che il premitraccia non faccia passare l'acqua.
Anomalie: -Perdita di carico, -Perdite di olio, -Rumorosita
Ditte Specializzate: Specializzati vari
Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita deil'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.
Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:
-rete mal calcolata;
-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);
-canalizzazioni incrostate.
Origini delle corrosioni esterne:
-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati;
-variazioni nel livello della falda freatica;
-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.
Origini delle anomalie meccaniche:
-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);
-variazione dei carichi del sottosuolo;
-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.
Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:
-pessima qualita delle condutture (porosita);
~difetti in giunti e raccordi.
Sc-100/Cn-001 | Controlle: Verifica dello stato Ispezione a vista 360 giomi

PROGETTO ESECUTIVO PER LA REALIZZAZIONE DI UN IMPIANTO DI COMPOSTAGGIO AL SERVIZIO
DELLA RACCOLTA E DELLA VALORIZZAZIONE DELLA FRAZIONE UMIDA

Comune di Ragusa — Settore X

50



R.16.3 Piano di manutenzione: Programma di manutenzione — sottoprogramma dei controlli

Verificare i troppopieni e controllare l'integrita delle griglie. Controllare che
Jungo le pareti e sul fondo del sistema non vi sia accumulo di depositi minerali.
Anomalie: -Erosione, -Intasamento, -Sedimentazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.

Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:

-rete mal calcolata;

-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);

-canalizzazioni incrostate.

Origini delle corrosioni esterne:

-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati;

-variazioni nel livello della falda freatica;

-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.

Origini delle anomalie meccaniche:

-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
€cc.);

-variazione dei carichi del sottosuolo;

-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.

Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:
-pessima qualita delle condutture (porosita);

-difetti in giunti e raccordi.

Sc-101/Cn-001 | Controllo: Controtlo dello stato Controllo a vista 360 giomni
Verificare lo stato degli eventuali dilatatori ¢ giunti elastici, la tenuta delle
congiunzioni a flangia, la stabilita dei sostegni ¢ degli eventuali giunti fissi.
Verificare inoltre I'assenza di odori sgradevoli e di inflessioni nelle tubazioni.
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Effettuare una manovra degli organi di intercettazione per evitare che si
blocchino

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllare Vintegrita delle tubazioni con attenzione ai raccordi tra tronchi di
tubo.

Ditte Specializzate: ldraulico

Cause possibili delle anomalie: Le anomalie di tipo chimico sono causate da
una pessima qualita dell'acqua, provocata da mancanti trattamenti appropriati.

Origini delle anomalie dovute a variazione di pressione:

-rete mal calcolata;

-assenza di apparecchi di regolazione (riduttore di pressione, elevatore di
pressione);

-canalizzazioni incrostate.

Origini delle corrosioni esterne:

-presenza di prodotti aggressivi o corrosivi nei terrapieni o in siti industriali
inquinati;

-variazioni nel livello della falda freatica;

-correnti vaganti in siti industriali o in prossimita di linee ferroviarie.

Origini delle anomalie meccaniche:

-modificazione della portanza del sottosuolo (variazione della falda, infiltrazioni,
ecc.);

-variazione dei carichi del sottosuolo;

-destabilizzazione del sottosuolo dovuto a un cantiere nelle prossimita.

Origioni di anomalie tecniche che danno luogo a inquinamento:

-pessima qualita delle condutture (porosita);

-difetti in giunti e raccordi.

Sc-102/Cn-001 | Contretio: Verifica deilo stato

Controllare che non vi siano ostruzione dei dispositivi di regolazione del flusso
ed eventuali sedimenti di materiale di risuita. Controllare inoltre 'integrita delle
pareti e l'assenza di corrosione e di degrado.

Anomalie: -Accumulo di grasso, -Incrostazioni, -Odori sgradevoli, -
Penetrazione di radici, -Sedimentazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

ispezione 180 giorni

Impianto idrico e sanitari — Su-021

Impianto di adduzione acqua fredda e calda — Co-050
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CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-103 | Elettropompe

Cause possibili delle anomalie: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostaziont),

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sistemi di pressurizzazione, serbatoi,
serbatoi di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Sc-103/Cn-001 | Controllo: Controllo generale dello stato Controllo 360 giomi
Controllo generaie dello stato del corpo pompa, del fatto che girante ruoti
liberamente, che la pompa non funzioni a secco, che l'aria sia spurgata e che il
senso di rotazione sia corretto.

Anomalie: -Corrosione, -Corto circuiti, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Difetti alle valvole, -Difetti di taratura, -Disconnessione dell'alimentazione
Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo della prevalenza mediante apphcazwne di manometri sulla aspirazione
¢ sulla mandata al fine di verificare la conformita rispetto ai valori di collaudo.
Anomalie: -Corrosione, -Corto circuiti, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Difetti alle valvole, -Difetti di taratura, -Disconnessione dell'alimentazione
Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo che il premitraccia sia serrato per impedire perdite d'acqua, ma non
eccessivamente per impedire il passaggio di qualche goccia che esercita una utile
azione lubrificante e raffreddante. Se il giusto serraggio del premitraccia non
fosse sufficiente ad eliminare perdite d'acqua consistenti, occorre rifarlo a regola
d'arte. )

Anomalie: -Corrosione, -Corto circuiti, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Difetti alle valvole, -Difetti di-taratura, -Disconnessione dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Idraulico

Verifica degli organi di tenuta: piccole perdite in fase di avviamento sono da
considerarsi normalmente accettabili. Le tenute devono essere sostituite quando
si notano perdite consistenti.

Anomalie: -Corrosione, -Corto circuiti, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Difetti alle valvole, -Difetti di taratura, -Disconnessione dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Idraulico

Corpo d’Opera — N°9 — Impianto elettrico

Sistemazioni esterne - Su-022

Impianto di illuminazione — Co-051

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-104 | Lampade a ioduri metallici

Cause possibili delle anomalie: Al di fuori di avarie dell'alimentazione, le
cause di interruzione possono essere:

-corto circuito agli apparecchi;

-superamento della durata di vita delle lampadine;

-usura degli accessori;

-gestione non appropriata.
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Sc-104/Cn-001

Origine di una illuminazione insufficiente:

-errori nella concezione dell'impianto;

-numero degli apparecchi insufficiente;

-apparecchi inadatti;

-cambiamenti delle attivita originarie non seguiti da un adeguamento
dell'illuminazione;

-apparecchi troppo alti 0 mal disposti.

Origini dell'abbassamento del livello di illuminazione:

-usura delle lampadine;

-ossidazione dei deflettori;

-impolveramento delle lampadine e degli apparecchi;

-invecchiamento delle pitturazioni e dei rivestimenti delle superfici illuminate;
-sostituzione delle lampadine con altre non adeguate.

Origini di incidenti vari:

-umidita ambientali o accidentale (fughe d'acqua o infiltrazione d'acqua dai
pluviali);

-cattiva tenuta degli oblo;

-apparecchi inadeguati alle catratteristiche deil'ambiente;

-sovracorrente;

-atti di vandalismo;

-interventi mal realizzati;

-connessioni mal serrate che causano surriscaldament

Controlio: Controlio dello stato

Controllo dello stato e dell'integrita delle lampade

Requisiti da verificare: -Assenza di emissioni di sostanze nocive, -Comodita di
uso e manovra, -Contenimento della condensazione interstiziale, -Efficienza
luminosa, -Isolamento elettrico

Anomalie: -Avarie, -Diminuzione del livello di illuminazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

30 giorni

Sc-105/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Al di fuori di avarie dell'alimentazione, le
cause di interruzione possono essere:

-corto circuito agli apparecchi;

-superamento della durata di vita delle lampadine;

-usura degli accessori;

-gestione non appropriata.

Origine di una illuminazione insufficiente:

-errori neila concezione dell'impianto;

-numero degli apparecchi insufficiente;

-apparecchi inadatti;

-cambiamenti delle attivita originarie non seguiti da un adeguamento
dell'illuminazione;

-apparecchi troppo alti o mal disposti.

Origini dell'abbassamento del livelio di illuminazione:

-usura delle lampadine;

-ossidazione dei deflettori;

-impolveramento delle lampadine e degli apparecchi;

-invecchiamento delle pitturazioni e dei rivestimenti delle superfici illuminate;
-sostituzione delle lampadine con altre non adeguate.

Origini di incidenti vari:

-umidita ambientali o accidentale (fughe d'acqua o infiltrazione d'acqua dai
pluviali);

-cattiva tenuta degli oblo;

-apparecchi inadeguati alle catratteristiche dell'ambiente;

-sovracorrente;

-atti di vandalismo;

-interventi mal realizzati;

-connessioni mal serrate che causano surriscaldamento.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo dello stato e dell'integrita delle lampade

Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Contenimento della condensazione
interstiziale, -Efficienza luminosa, -Isolamento elettrico

Anomalie: -Diminuzione del livello di illuminazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

30 giomni

Cause possibili delle anomalie: Al di fuori di avarie dell'alimentazione, le
cause di interruzione possono essere:

-corto circuito agli apparecchi;

-superamento della durata di vita delle lampadine;

-usura degli accessori;
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Sc-106/Cn-001

-gestione non appropriata.

Origine di una illuminazione insufficiente:

-errori nella concezione dell'impianto;

-numero degli apparecchi insufficiente;

-apparecchi inadatti;

-cambiamenti delle attivita originarie non seguiti da un adeguamento
dell'iltuminazione;

-apparecchi troppo alti o mal disposti.

Origini dell'abbassamento del livello di illuminazione:

-usura delle lampadine;

-ossidazione dei deflettori;

-impolveramento delle lampadine e degli apparecchi;

-invecchiamento delle pitturazioni e dei rivestimenti delle superfici illuminate;
-sostituzione delle lampadine con altre non adeguate.

Origini di incidenti vari:

-umidita ambientali o accidentale (fughe d'acqua o infiltrazione d'acqua dai
pluviali);

-cattiva tenuta degli oblo;

-apparecchi inadeguati alle catratteristiche dell'ambiente;

-sovracorrente;

-atti di vandalismo;

-interventi mal realizzati;

-connessioni mal serrate che causano surriscaldament

Controllo: Controllo dello stato

Controllo dello stato e dell'integrita delle lampade

Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Contenimento della condensazione
interstiziale, -Efficienza luminosa, -Montabilita / Smontabilita, -Stabilita
chimico reattiva

Anomalie: -Diminuzione del livello di illuminazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

30 giorni

Sc-107/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Al di fuori di avarie dell'alimentazione, le
cause di interruzione possono essere:

-corto circuito agli apparecchi;

-superamento della durata di vita delle lampadine;

-usura degli accessori;

-gestione non appropriata.

Origine di una illuminazione insufficiente:

-errori nella concezione dell'impianto;

-numero degli apparecchi insufficiente;

-apparecchi inadatti;

-cambiamenti delle attivita originarie non seguiti da un adeguamento
deil'iluminazione;

-apparecchi troppo aiti o mal disposti.

Origini dell'abbassamento del livello di illuminazione:

-usura delle lampadine;

-ossidazione dei deflettori;

-impolveramento delle lampadine e degli apparecchi;

-invecchiamento delle pitturazioni e dei rivestimenti delle superfici illuminate;
-sostituzione delle lampadine con altre non adeguate.

Origini di incidenti vari:
-umidita ambientali o accidentale (fughe d'acqua o infiltrazione d'acqua dai
pluviali);
-cattiva tenuta degli oblo;
-apparecchi inadeguati alle catratteristiche dell'ambiente;
-sovracorrente;
-atti di vandalismo;
-interventi mal realizzati;
-connessioni ma! serrate che causano surriscaldament
Controllo: Controllo dello stato
Controllo dello stato e dell'integrita dei pali dell'ittuminazione
Requisiti da verificare: -Identificabilita, -Limitazione dei rischi di intervento, -
Montabilita / Smontabilita, -Regolabilita, -Resistenza meccanica, -Stabilita
chimico reattiva

Anomalie: -Corrosione, -Difetti di messa a terra, -Problemi di serraggio
Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

730 giorni

Cause possibili delie anomalie: Al di fuori di avarie dell'alimentazione, le
cause di interruzione possono essere:
-corto circuito agli apparecchi;
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-superamento della durata di vita delle lampadine;
-usura degli accessori;
-gestione non appropriata.

Origine di una illuminazione insufficiente:

-errori nella concezione dell'impianto;

-numero degli apparecchi insufficiente;

-apparecchi inadatti;

.cambiamenti delle attivita originarie non seguiti da un adeguamento
dell'illuminazione;

-apparecchi troppo alti o mal disposti.

Origini dell'abbassamento del livello di illuminazione:

-usura delle lampadine;

-ossidazione dei deflettori;

-impolveramento delle lampadine e degli apparecchi;

-invecchiamento delle pitturazioni e dei rivestimenti delle superfici illuminate;
-sostituzione delle lampadine con altre non adeguate.

Origini di incidenti vari:

-umidita ambientali o accidentale (fughe d'acqua o infiltrazione d'acqua dai
pluviali);

-cattiva tenuta degli oblo;

-apparecchi inadeguati alle catratteristiche deli'ambiente;

-sovracorrente;

-atti di vandalismo;

-interventi mal realizzati;

-connessioni mal serrate che causano surriscaldament

Sc-108/Cn-001 | Controlio: Controllo dello stato Controllo a vista
Controllo dello stato e dell'integrita delle lampade

Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Contenimento della condensazione
interstiziale, -Isolamento elettrico, -Montabilita / Smontabilita, -Regolabilita
Anomalie: -Diminuzione del livello di illuminazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Impianto elettrico — Su-023
Cabine di trasformazione MT/BT — Co-052
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-109 | Interruttore di manovra sezionatore

30 giorni

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri € circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Sc-109/Cn-001 | Controllo: Controllo interblocchi

Controllo corretto funzionamento interblocchi.

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento

Anemalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica corretta segnalazione grafica/ottica di apertura e chiusura.

Requisiti da verificare: -/dentificabilita, -Limitazione dei rischi di intervento
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Ispezione 180 giorni
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Sc-110/Cn-001

Origini delle anomalie a quadri € circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Verifica efficienza e integrita dei fusibili esistenti; controllo dei fusibili di scorta.
Verifica corretto intervento meccanismo di sgancio. Controllo morsetteria €
connessioni varie.

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento, -Resistenza
meccanica

Anomalie: -Difetti agli interruttori, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

180 giomni

Sc-111/Cn-00!1

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo alientate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controllo lame

Controllo del corretta pressione di serraggio lame

Requisiti da verificare: -/dentificabilita, -Limitazione dei rischi di intervento
Anomalie: -Difetti di waratura

Ditte Specializzate: Elettricista

Ispezione

180 giorni

Sc-112/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti delia rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate; .

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Verifica del regolare funzionamento del motore, rel¢ apertura, blocchi a chiave
ed elettrici;

Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Limitazione dei rischi di intervento
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo

180 giomi

Controllo efficienza del comando dell'interruttore con particolare attenzione ai
contatti ausiliari che devono essere sostituiti se presentano tracce di perlinatura
/o riscaldamento;

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista
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Verifica e segnalazione eventuali perdite olio. Controllo del livello olio.
Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento -

Ditte Specializzate: Elettricista

Sc-113/Cn-001

Cause possibili delle anemalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza,

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri € circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Controlio integrita ed efficienza alimentazione. Controllo morsetieria e
connessioni varie.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Montabilita
/ Smontabilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo: Controllo dello stato Controllo 180 giomi
Controllo resistenza di isolamento. Verifica efficienza connessioni varie.
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura
Ditte Specializzate: Elettricista
Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;
-guasti della rete di sicurezza;
-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
-connessioni di raccordo allentate;

| -isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:
-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;
-umidita accidentale a ambientale;
-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Sc-114/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controllo 180 giorni

Controllo corretto azzeramento ed eventuale ripristino. Verifica eff‘ icienza
commutatori di misura.

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

~difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;
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Sc-115/Cn-001

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo efficienza connessioni dei collegamenti di terra e della lampada di
illuminazione interna.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruitori, -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Elettricista

Controlio

180 giorni

Verifica corretto funzionamento di blocchi porta e/o microinterruttori.
Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento, -Montabilita /
Smontabilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura
Ditte Specializzate: Elettricista

Sc-116/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pué provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo integrita di tutti i terminali M.T. compresi del cavo in arrivo dall'ente
erogatore; controllo dell'integrita dell'isolamento.

Requisiti da verificare: -/dentificabilita, -Limitazione dei rischi di intervento
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

180 giorni

Verifica della resistenza di isolamento con trascrizione dei valori

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Sc-117/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Controlle: Controllo connessioni esterne

Verifica delle connessioni esterne con particolare riguardo a ossidazioni,
scariche e deformazioni, surriscaldamenti.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Resistenza
meccanica

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Ispezione a vista

180 giorni

Verifica efficienza di tutti i segnali di allarme ¢ di sgancio con simulazione dei
guasti.

Requisiti da verificare: -/dentificabilita, -Montabilita / Smontabilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo isolamento avvolgimenti fra loro e centro massa con megaohmetro,
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verificando con i valori previsti dal costruttore.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -
Impermeabilita ai liquidi, -Limitazione dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Frigorista

Controllo della corretta posizione degli spinterometri ed eventuale regolazione
della lora distanza

Requisiti da verificare: -Identificabilita, -Limitazione dei rischi di intervento
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo e verifica dell'intervento della protezione bucholz ed eventuale spurgo
aria.

Requisiti da verificare: -Attitudine a limitare i rischi di incendio, -
Identificabilita, -Impermeabilita ai liquidi, -Limitazione dei rischi di intervento,
-Montabilita / Smomabilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo serraggio di tutta la bulloneria

Requisiti da verificare: -Attitudine a limitare i rischi di incendio, -Montabilita /
Smontabilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica delio stato degli isolatori con rilevazione di eventuali tracce di scariche,
incrinature, ecc..

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldanento

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica e segnalazione eventuali perdite olio/liquido dal trasformatore.
Controllo del livello olio/liquido.

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione

dell'alii tazione, -Surriscald 10

Ditte Specializzate: Elettricista

Impianti di terra — Co-053
CODICE INTERVENTI ‘ CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-118 | Conduttori di protezione

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Sc-118/Cn-001 | Centrolle: Controllo dello stato

Verificare con controlli a campione che i conduttori di protezione arrivino fino
al nodo equipotenziale.

Requisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Difetti di connessione

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Ispezione strumentale | 30 giorni
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Origini delie anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Sc-119/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Ispezione a vista
Verificare che i componenti (quali connessioni, pozzetti, capicorda, ecc.) del
sistema di dispersione siano in buone condizioni e non ci sia presenza di
corrosione di detti elementi. Verificare inoltre la presenza dei cartelli indicatori
degli schemi elettrici.

Requisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosioni

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza,

-guasti al gruppo elettrogeno,

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

360 giomi

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metailiche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Sc-120/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato

Controllare che i componenti (quali conduttori, ecc.) siano in buone condizioni.
Controllare inoltre che siano in buone condizioni i serraggi dei bulloni.
Requisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosione, -Difetti di serraggio

Ditte Specializzate: Elettricista

Impianto di protezione dalle scariche atmosferiche — Co-054

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-121 | Calate

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Ispezione a vista 360 giomni

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaildamento anormaie iocalizzaio che puo provocare un difeito di
isolamento.

S¢-121/Cn-001 | Controlio: Controllo dello stato

Controliare le buone condizioni del sistema delle calate ¢ che siano disposti ad
interasse medio di 25 m.

Requisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosione, -Difetti di ancoraggio

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllare che i componenti del sistema delle calate siano collegati
vicendevolmente, che i bulloni siano serrati e che siano presenti gli anelli di

Ispezione a vista 730 giorni
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collegamento.

Requisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosione, -Difetti di ancoraggio

Ditte Specializzate: Elettricista

Sc-122/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto; ’

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare le buone condizioni del sistema delle calate. Controllare che siano
indicati i valori di resistivita del terreno.

Requisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosione

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

730 giorni

Controllare che i componenti del sistema siano in buone condizioni ¢ che siano
rispettati i valori della tensione di passo.

Requisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosione

Ditte Specializzate: Elettricista

Sc-123/Cn-001

Impianto elettrico di distribuzione — Co0-055
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-123 | Cassette di derivazione

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno,

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Verifica dello stato generale e dell'integrita dei contenitori a vista, dei coperchi
delle cassette ¢ delle scatole di passaggio. Verificare inoltre la presenza delle
targhette nelle morsetterie.

Requisiti da verificare: -Montabilita / Smontabilita, -Resistenza al fuoco, -
Resistenza meccanica, -Stabilita chimico reattiva

Anomalie: -Difetti agli interruttori, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

180 giomi

Cause possibiii deile anomatlie: Origini deile interruzioni neli'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metailiche.
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Sc-124/Cn-001

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
P'impianto; .

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Verifica dello stato

Verifica dello stato generale ¢ dell'integrita dei contenitori a vista, dei coperchi
delle cassette e delle scatole di passaggio. Controllare la presenza delle targhette
nelle morsetterie.

Requisiti da verificare: -/solamento elettrico, -Resistenza meccanica, -Stabilita
chimico reattiva

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

180 giorni

Sc-125/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pué provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Verifica dello stato

Controllare la corretta pressione di serraggio delle viti ¢ delle placchette, ¢ dei
coperchi delle cassette. Controllare che ci sia un buon livello di isolamento e di
protezione (livello minimo di protezione da assicurare ¢ IP54) onde evitare corto
circuiti.

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra, -Contenimento delle
dispersioni elettriche, -Impermeabilita ai liquidi, -Isolamento elettrico, -
Limitazione dei rischi di intervento, -Montabilita / Smontabilita, -Resistenza al
Juoco, -Resistenza meccanica

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Disconnessione dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo a vista

30 giorni

Sc-126/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Verifica dello stato e dell'efficienza dell'impianto mediante I'accensione di tutti i
corpi illuminanti e loro completa scarica, da effettuare in orario mattutino con
sufficiente luminosita naturale.

Requisiti da verificare: -Contenimenio delle dispersioni elettriche, -Efficienza
luminosa

Anomalie: -Corto circuiti, -Diminuzione di tensione, -Disconnessione
dell’alimentazione, -Interruzione dell'alimentazione secondaria, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo

180 giomi

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;
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-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di

Verifica dello stato generale e dell'integrita con particolare attenzione allo stato
degli interblocchi elettrici con prova delle manovre di apertura € chiusura.
Controllare la corretta pressione di serraggio delle lame dei sezionatori e delle
bobine dei circuiti di sgancio degli interruttori di manovra sezionatori.

Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Attitudine a limitare i rischi di incendio,
-Contenimento della condensazione interstiziale, -Identificabilita, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anemalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Disconnessione dell'alimentazione, -Interruzione dell'alimentazione principale, -
Interruzione dell'alimentazione secondaria, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

isolamento.

Sc-127/Cn-001 | Controllo: Controllo batterie Controllo a vista 60 giorni
Controllare I'efficienza delle batterie del gruppo di continuita mediante misura
della tensione con la batteria quasi scarica. Controllarei livelli del liquido ¢ lo
stato dei morsetti.

Requisiti da verificare: -[solamento elettrico

Anomalie: -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllare lo stato di funzionamento del quadro di parallelo invertitori
misurando alcuni parametri quali le tensioni, le correnti ¢ le frequenze di uscita
dall'inverter. Misurare la potenza in uscita su inverter-rete.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche

Anemalie: -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti delia rete di sicurezza,

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Sc-128/Cn-001 | Centrollo: Controllo dello stato Controllo 360 giomi

Controllare l'efficienza degli isolatori di poli degli interruttori a volume d'olio
ridotto. Controllare il regolare funzionamento dei motori, dei rei¢, dei blocchi a
chiave, dei circuiti ausiliari; controllare il livello dell'olio degli interruttori a
volume d'olio ridotto ¢ la pressione del gas ad interruttore a freddo.

Requisiti da verificare: -Impermeabilita ai liquidi, -Isolamento elettrico
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Disconnessione dell'alimentazione, -Interruzione dell'alimentazione principale, -
Interruzione dell'alimentazione secondaria, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllare I'efficienza delle lampade di segnalazione, delle spie di segnalazione
dei sezionatori di finea.

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento, -Resistenza
meccanica

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Disconnessione dell'alimentazione, -Interruzione dell'alimentazione principale, -
Interruzione dell'alimentazione secondaria, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Quadro elettrico generale in BT — Co-056
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CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-129

Sc-129/Cn-001

Apparecchiature

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni; corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

~difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
Fimpianto;

-umidita accidentaie a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Verifica interruttori differenziali

Verifica delle caratteristica tempo/corrente di intervento degli interruttori
differenziali.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Ispezione

360 giomi

Verifica dell'efficienza delle protezioni magnetotermiche.

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica dell'efficienza delle lampade spia ed eventuale sostituzione.
Anomalie: -Corio circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica dei valori di taratura dei relé termici ed eventuale ritaratura.
Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Contenimento delle dispersioni
elettriche

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo della rispondenza dello schema elettrico alla reale situazione
impiantistica con eventuale aggiornamento degli elaborati.

Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Contenimento delle dispersioni
elettriche, -Identificabilita .
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica della corretta applicazione sul quadro o sulle apparecchiature di
targhette identificatrici del circuito e/o del servizio con eventuale applicazione e
ripristino di quelle mancanti o errate, dello stesso tipo di quelle esistenti.
Requisiti da verificare: -Montabilita / Smontabilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica dell'efficienza della strumentazione.

Requisiti da verificare: -Accessibilita

Anemalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:
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-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
Vimpianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Sc-130/Cn-001 | Controllo: Controllo condensatori Controllo 180 giomi
Controllo dello stato di conservazione dei contattori e dei condensatori.

Regquisiti da verificare: -Contenimento della condensazione interstiziale, -

Contenimento delle dispersioni elettriche

Anomalie: -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -Disconnessione

dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica del corretto funzionemento della centralina di gestione ed eventuale

ritaratura se necessario

Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Identificabilita

Anemalie: -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica del corretto funzionamento dell'impianto di rifasamento anche mediante
controllo delle fatture dell'Ente erogatore.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri € circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamentc di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Sc-131/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controllo 180 giomi
Controllo integrita ed efficienza alimentazione. Controllo morsetteria ¢
connessioni varie.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delie masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentaic a ambieniale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Sc-132/Cn-001 | Controllo: Controllo alimentazione Ispezione 180 giomi
Controllo integrita ed efficienza alimentazione.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazione, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo morsetteria ¢ serraggio connessioni varie.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
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dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazione, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Sc-133/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni neli'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controlle: Controllo dello stato

Controllo resistenza di isolamento. Verifica efficienza connessioni varie.
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo

180 giomi

Sc-134/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza,

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientaie;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo integrita ed efficienza alimentazione. Controllo morsetteria e
connessioni varie.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Montabilita
/ Smontabilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo

180 giomni

Controllo corretto azzeramento ed eventuale ripristino. Verifica efficienza
commutatori di misura.

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessione
dell'alimentazione

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti delia rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
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isolamento.

Sc-135/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controllo a vista 180 giomni
Verifica integrita dei fusibili esistenti ¢ controllo dei fusibili di scorta.

| Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anemalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza,

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri € circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomnalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

_surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Sc-136/Cn-001 | Controllo: Controilo dello stato Controllo 180 giomni
Controllo integrita ed efficienza alimentazione. Controllo morsetteria e
connessioni varie.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Verifica efficienza contatti fissi e mobili.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difetti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri € circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Sc-137/Cn-001 | Controlle: Controllo dello stato

Controllo integrita ed efficienza alimentazione. Controllo morsetteria ¢
connessioni varie.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo 180 giorni

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
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Sc-138/Cn-001

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Verifica integritd ed efficienza delle linee; verifica dei terminali ¢ della
morsettiera di attestazione.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazione, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controlio: Controllo dello stato Controllo 180 giomni

Controllo integrita ed efficienza alimentazione. Controllo morsetteria e

connessioni varie.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione

dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazione, -

Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Controllo stato delle lampade spia di segnalazione.

Requisiti da verificare: -Montabilita / Smontabilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazione, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puo provocare un difetto di
isolamento.

Sc-139/Cn-001 | Controllo: Controlio dello stato Controlio 180 giorni
Controllo integrita ed efficienza alimentazione. Controllo morsetteria ¢
connessioni varie.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Limitazione
dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza,

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Sc¢-140/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controllo 180 giorni

Verifica isolamento.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche
Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazione, -
Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Elettricista
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Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Sc-141/Cn-001 | Controlio: Controllo dello stato Controllo 360 giomi
Controllo generale della struttura e verifica della corretta chiusura del portello
con eventuale ripristino.

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento

Aneomalie: -Corrosione, -Difetti di connessione

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate; -

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Sc-142/Cn-001 | Centrello: Controllo applicazione Controllo 360 giomi
Verifica corretta applicazione sulle apparecchiature in relazione al circuito
alimentato.

Requisiti da verificare: -Identificabilita, -Montabilita / Smontabilita
Anomalie: -Mancanza

Ditte Specializzate: Elettricista

Cause possibili delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sovracorrente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazione delle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza superiore a quella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale; :

-surriscaldamento anormale localizzato che pud provocare un difetto di
isolamento.

Sc-143/Cn-001 | Controllo: Controlio conformita Ispezione 360 giomi
Controllo rispondenza dello schema elettrico alle reali situazioni impiantistiche.
Requisiti da verificare: -Identificabilita
Anomalie: -Mancanza
Ditte Specializzate: Elettricista
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Corpo d’Opera — N°10 — Impianti gestione emergenze

Impianti speciali — Su-024

Impianto di rilevazione incendi — Co-057

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-144

Sc-144/Cn-001

Centrale antincendio

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare le connessioni dei vari elementi collegati alla centrale. Controilare la
carica della batteria ausiliaria e 1a funzionalita delle spie luminose del pannello.
Requisiti da verificare: -Accessibilita segnalazioni, -Efficienza, -Isolamento
elettromagnetico centrale , -Isolamento elettrostatico centrale, -Resistenza a cali
di tensione, -Resistenza meccanica centrale di controllo

Anomalie: -Difetti del pannello di segnalazione, -Difetti di tenuta dei morsetti, -
Perdite di tensione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione a vista

180 giomi

Sc-145/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita de! conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere ¢ difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controlio: Controllo delio stato

Controllare il corretto funzionamento dell'indicatore. Controliare che l'emittente,
il ricevente e la fascia infrarossa siano funzionali.

Requisiti da verificare: -Isolamento elettrico rivelatori fumo, -Resistenza a
sbalzi di temperatura rivelatori , -Resistenza alla corrosione rivelatori , -
Resistenza alla vibrazione rivelatori , -Resistenza meccanica rivelatori

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione a vista

180 giomi

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;
-superamento della durata di vita;
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Sc-146/Cn-001

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
~collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare che i componenti delle sirene e degli allarmi siano in buone
condizioni. Controllare che la cassetta delle spie sia funzionante.

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra allarmi e sirene
Anomalie: -Difetti di funzionamento

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione a vista

180 giorni

Sc-147/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti delia continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Contrello: Controllo dello stato

Controllare che i componenti delle sirene e degli allarmi siano in buone
condizioni. Controllare che la cassetta delle spie sia funzionante.
Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra allarmi e sirene
Anomalie: -Difetti di funzionamento

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione a vista

180 giomi

Sc-148/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti deil'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita,

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere ¢ difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controlio: Controllo dello stato

Controllare le buone condizioni dei componenti della cassetta quali il vetro di
protezione e il martelletto (ove previsto) per la rottura del vetro. Verificare che
ie viti siano ben serrate.

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra cassette a rottura
Anemalie: -Difetti di funzionamento

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione

90 giorni

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti deila continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.
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Sc-149/Cn-001

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare le connessioni dei vari elementi collegati alla apparecchiatura di
alimentazione. Controllo della funzionalita delle spie luminose del pannelio ¢ dei
fusibili di protezione. )

Requisiti da verificare: -/solamento elettrico alimentazione, -Resistenza a cali
di tensione alimentazione, -Resistenza alla corrosione alimentazione

Anomalie: -Perdita dell’alimentazione, -Perdite di tensione

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Ispezione a vista

7 giorni

Impianto di spegnimento incendi — Co-058

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-150

Sc-150/Cn-001

Elettropompe

Cause possibili delle anomalie: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sistemi di pressurizzazione, serbatoi,
serbatoi di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Controlio: Controllo generale dello stato

Controllo generale dello stato del corpo pompa, del fatto che girante ruoti
liberamente, che la pompa non funzioni a secco, che l'aria sia spurgata e che il
senso di rotazione sia corretto.

Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta tubi e valvole

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
valvole, -Difetti di taratura, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo

360 giorni

controllo della prevalenza mediante applicazione di manometri sulla aspirazione
e sulla mandata al fine di verificare la conformita rispetto ai valori di collaudo.
Requisiti da verificare: -Efficienza

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
valvole, -Difetti di taratura, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo che il premitraccia sia serrato per impedire perdite d'acqua, ma non
eccessivamente per impedire il passaggio di qualche goccia che esercita una utile
azione lubrificante e raffreddante. Se il giusto serraggio del premitraccia non
tosse sufficiente ad eliminare perdite d'acqua consistenti, occorre rifarlo a regola
darte.

Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta tubi e valvole

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
valvole, -Difetti di taratura, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Verifica degli organi di tenuta: piccole perdite in fase di avviamento sono da
considerarsi normalmente accettabili. Le tenute devono essere sostituite quando
si notano perdite consistenti.

Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta tubi e valvole, -Resistenza alla
corrosione sistemi alimetazione

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -Difetti alle
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valvole, -Difetti di taratura, -Incrostazioni
Ditte Specializzate: Idraulico

Sc-151/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Verifica dello stato complessivo e della corretta disposizione degli estintori.
Controllare inoltre che non vi siano ostacoli che ne impediscono il corretto
funzionamento.

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra estintori, -Efficienza
estintori

Anomalie: -Difetti alle valvole di sicurezza, -Perdita di carico

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Controllo a vista

30 giorni

Controllo dell'indicatore di pressione; occorre che esso sia all'interno del campo
che segnala la presenza di carica (campo verde).

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra estintori, -Efficienza
estintori

Anomalie: -Difetti alle valvole di sicurezza, -Perdita di carico

Ditte Specializzate: Generico

Verificare che i dispositivi di sicurezza siano funzionanti (controllo tenuta).
Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra estintori

Anomalie: -Difetti alle valvole di sicurezza, -Perdita di carico

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Sc-152/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita def conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Verifica dello stato complessivo e della corretta disposizione degli estintori.
Controllare inoltre che non vi siano ostacoli che ne impediscono il corretto
funzionamento.

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra estintori, -Efficienza
estintori

Anomalie: -Difetti alle valvole di sicurezza

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Controllo a vista

30 giorni

Controllo dell'indicatore di pressione; occorre che esso sia all'interno del campo
che segnala la presenza di carica (campo verde).

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi estintori , -

C imento della ta estintori, -Efficienza estintori

Anomalie: -Difetti alle valvole di sicurezza

Ditte Specializzate: Generico

Verificare che i dispositivi di sicurezza siano funzionanti (controllo tenuta).
Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra estintori, -Contenimento
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della tenuta estintori
Anomalie: -Difetti alle valvole di sicurezza
Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Sc-153/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Verificare lo stato ¢ la corretta disposizione degli evacuatori. Controllare che
siano assenti ostacoli che ne impediscano il corretto funzionamento.

Requisiti da verificare: -Efficienza evacuatori fumo e calore

Anomalie: -Deposito superficiale, -Difetti ai dispositivi termici, -Difetti ai
meccanismi di apertura, -Difetti di ancoraggio

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo a vista

360 giomi

Sc-154/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controllo;

~caftiva taratura;

-poivere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Contrello: Controlio dello stato

Controlio dello stato degli idranti e dell'integrita delle connessioni ai rubinetti
(non devono verificarsi perdite). Controllare che le tubazioni si svolgano
facilmente senza creare difficolta agli addetti all'utilizzo degli idranti.

Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta idranti

Anomalie: -Difetti di tenuta

Ditte Specializzate: Idraulico

Ispezione

360 giomni

Controllo della pressione di esercizio degli idranti verificando i valori di uscita
ai rubinetti. :
Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi idranti, -
Contenimento della tenuta idranti

Anomalie: -Difetti di tenuta

Ditte Specializzate: Idraulico

Cause possibili delle anomalie: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento,

-difetti della continuita del conduttore di protezione;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazione del fabbricante;
-assenza del test di controlio;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.
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Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una interruzione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Sc-155/Cn-001 | Controllo: Controllo dello stato Controllo a vista 360 giorni
Controllo dello stato generale e in particolare dei dilatatori, se presenti, e dei
giunti elastici. Verifica della tenuta delle flange, della stabilita dei sostegni ¢
degli eventuali giunti fissi, nonché dell'assenza di inflessioni nelle tubazioni.
Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi tubazioni
Anomalie: -Corrosione delle tubazioni , -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Problemi di funzionamento delle valvole

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Controllare 1a coibentazione verificandone lo spessore, ed eventuale ripristino.
Requisiti da verificare: -Resistenza meccanica tubazioni

Anomalie: -Corrosione delle tubazioni , -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Problemi di funzionamento delle valvole

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Controliare 1o stato delle tubazioni € la tenuta dei raccordi tra i tratti di tubo ¢ tra
tubi ed apparecchi utilizzatori.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi tubazioni
Anomalie: -Corrosione delle tubazioni , -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Problemi di funzionamento delle valvole

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Eseguire la manovra di tutti gli organi di intercettazione, verificarne la
funzionalita e che non si blocchino.

Effettuare la regolazione del serraggio dei premistoppa sugli steli ed
eventualmente sostituire gli organi di tenuta.

Requisiti da verificare: -Resistenza meccanica tubazioni

Anomalie: -Corrosione delle tubazioni , -Difetti ai raccordi o alle connessioni, -
Problemi di funzionamento delle valvole

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Titolo: Origine degli abbassamenti di pressione:

-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sistemi di pressurizzazione, serbatoi,
serbatoi di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle vaivole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruziont;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Sc-156/Cn-001 | Controllo: Controlio dello stato

Controllare lo stato generale e l'integrita dei serbatoi e provvedere alla
eliminazione di eventuali perdite rifacendo le guamizioni del passo d'uomo.
Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta serbatoi

Anomalie: -Difetti di regolazione, -Perdita di carico

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo a vista 360 giorni

Verificare il giusto funzionamento del galleggiante, della valvola di
alimentazione e verificare che il tubo di troppo pieno sia libero da ostruzioni.
Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta serbatoi

Anomalie: -Difetti di regolazione, -Perdita di carico

Ditte Specializzate: Idraulico
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Corpo d’Opera — N°11 — Impianto aspirazione e trattamento aria ambientale

Impianto di condizionamento - Su-025

Unita trattamento aria (U.T.A.) — Co-059

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-157

Sc-157/Cn-001

Sezione presa o espulsione aria

Cause possibili delle anomalie: Generalmente i guasti o le anomalie possono
essere il risultato di errori di concezione o di installazione.

Origine dei guasti agli organi di produzione:

1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quadri, batterie, climatizzazione
monoblocco o sistemi "split™, centrale di trattamento dell'aria, scambiatori, etc.)
l'origine dei guasti concerne soprattutto la gestione:

-mancanza di gas refrigerante;

-surriscaldamento degli scambiatori;

-mancanza di lubrificazione;

-disfunzioni della regolazione;

-perdite di carico;

-difetti delle connessioni;

~incrostazioni;

-mancanza di acqua;

-difetti di isolamento termico.

2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a gasolio, a gas o elettriche,
bruciatore, etc.):

-pressione insufficiente;

-ventilazione difettosa;

-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzione (tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:

-una corrosione;

-difetti ai raccordi o alle connessioni;

-una impossibilita di dilatazione.

Le perdite di carico idraulico o aerauliche possono essere originate da:
-un errore di concezione;

-un errore di realizzazione;

-incrostazioni;

-intasamento;

-incrostazioni dei filtri o delle guaine;

-la distribuzione parziale delle guaine;

-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
-fughe al livello dei raccordi;

-cattiva regolazione;

-uso scorretto.

Origine delle anomalie degli organi di comando:

-difetti di taratura; :

-rottura del circuito. '

Controllo: Controllo sistema leve

Controllo sistema leve, taratura ed eventuale lubrificazione.

Requisiti da verificare: -Affidabilita. -Resistenza agli agenti aggressivi chimici
Anomalie: -Difetti di taratura, -Difetti di tenuta

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo

360 giorni

Cause possibili delle anomalie: Generalmente i guasti o le anomalie possono
essere il risultato di errori di concezione o di installazione.

Origine dei guasti agli organi di produzione:
1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quadri, batterie, climatizzazione
monoblocco o sistemi "split", centrale di trattamento dell'aria, scambiatori, etc.)
T'origine dei guasti concerne soprattutto la gestione:
-mancanza di gas refrigerante;
-surriscaldamento degli scambiatori;
-mancanza di lubrificazione;
-disfunzioni della regolazione;
-perdite di carico;
-difetti delle connessioni;
-incrostazioni;

Comune di Ragusa — Settore X

76

PROGETTO ESECUTIVO PER LA REALIZZAZIONE DI UN IMPIANTO DI COMPOSTAGGIO AL SERVIZIO
DELLA RACCOLTA E DELLA VALORIZZAZIONE DELLA FRAZIONE UMIDA



R.16.3 Piano di manutenzione: Programma di manutenzione — sottoprogramma dei controlli

Sc-158/Cn-001

-mancanza di acqua;

-difetti di isolamento termico.

2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a gasolio, a gas o elettriche,
bruciatore, etc.): -

-pressione insufficiente;

-ventilazione difettosa;

-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzione (tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:

-una corrosione;

-difetti ai raccordi o alle connessioni;

-una impossibilita di dilatazione.

Le perdite di carico idraulico o acrauliche possono essere originate da:
-un errore di concezione;

-un errore di realizzazione;

-incrostazioni;

-intasamento,

-incrostazioni dei filtri o delle guaine;

-la distribuzione parziale delle guaine;

-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
-fughe al livello dei raccordi;

-cattiva regolazione;

-uso scorretto.

Origine delle anomalie degli organi di comando:

-difetti di taratura;

-rottura del circuito.

Controllo: Controllo filtri o

Controllo dello stato dei filtri con attenzione al grado di usura.
Requisiti da verificare: -Affidabilita, -Sostituibilita
Anomalie: -Difetti di filtraggio, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controlio

60 giomni

Cause possibili delle anomalie: Generalmente i guasti o le anomalie possono
essere il risultato di errori di concezione o di installazione.

Origine dei guasti agli organi di produzione:

1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quadri, batterie, climatizzazione
monoblocco o sistemi "split", centrale di trattamento dell'aria, scambiatori, etc.)
P'origine dei guasti concerne soprattutto Ia gestione:

-mancanza di gas refrigerante;

-surriscaldamento degli scambiatori;

-mancanza di lubrificazione;

-disfunzioni della regolazione;

-perdite di carico;

~difetti delle connessioni;

-incrostazioni;

-mancanza di acqua;

-difetti di isolamento termico.

2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a gasolio, a gas o elettriche,
bruciatore, etc.):

-pressione insufficiente;

-ventilazione difettosa;

-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzione (tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:
-una corrosione;
-difetti ai raccordi o alle connessioni;
-una impossibilita di dilatazione.
Le perdite di carico idraulico o aerauliche possono essere originate da:
-un errore di concezione;
-un errore di realizzazione;
-incrostazioni;
-intasamento;
-incrostazioni dei filtri o delle guaine;
-la distribuzione parziale delle guaine;
-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
~fughe al livello dei raccordi;
-cattiva regolazione;
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Sc-159/Cn-001

-uso scorretto.

Origine delle anomalie degli organi di comando:

-difetti di taratura;

-rottura del circuito.

Controllo: Controllo girante

Controllo stato della girante.

Requisiti da verificare: -Affidabilita, -Resistenza meccanica, -Sostituibilita
Anomalie: -Rumorosita

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controlio

180 giomi

Sc-160/Cn-001

Cause possibili delle anomalie: Generalmente i guasti o le anomalie possono
essere il risultato di errori di concezione o di installazione.

Origine dei guasti agli organi di produzione:

1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quadri, batterie, climatizzazione
monoblocco o sistemi "split”, centrale di trattamento dell'aria, scambiatori, etc.)
'origine dei guasti concemne soprattutto la gestione:

-mancanza di gas refrigerante;

-surriscaldamento degli scambiatori;

-mancanza di lubrificazione;

-disfunzioni della regolazione;

-perdite di carico;

~difetti delle connessioni;

-incrostazioni;

-mancanza di acqua;

-difetti di isolamento termico.

2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a gasolio, a gas o elettriche,
bruciatore, etc.):

-pressione insufficiente;

-ventilazione difettosa;

-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzione (tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:

-una corrosione;

-difetti ai raccordi o alle connessioni;

-una impossibilita di dilatazione.

Le perdite di carico idraulico o aerauliche possono essere originate da:
-un errore di concezione;

-un errore di realizzazione;

-incrostazioni;

-intasamento;

-incrostazioni dei filtri o delle guaine;

-la distribuzione parziale delle guaine;

-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
-fughe al livello dei raccordi;

-cattiva regolazione;

-uso scorretto.

Origine delle anomalie degli organi di comando:
-difetti di taratura;
-rottura del circuito.

Controlie: Controllo cuscinetti

Controllo temperatura e rumorosita cuscinetti e stato della lubrificazione.
Requisiti da verificare: -Contenimento del rumore prodotto, -Resistenza
meccanica, -Sostituibilita

Anomalie: -Difetti di funzionamento motori, -Incrostazioni, -Perdita di tensione
delle cinghie, -Rumorosita

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

60 giorni

Controllo allineamento pulegge. Verifica tesatura e stato di usura della cinghia
di trasmissione.

Requisiti da verificare: -Affidabilita, -Contenimento del rumore prodotto, -
Sostituibilita

Anomalie: -Difetti di funzionamento motori, -Incrostazioni, -Perdita di tensione
delle cinghie, -Rumorosita

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Cause possibili delle anomalie: Generalmente i guasti o le anomalie possono
essere il risultato di errori di concezione o di installazione.

Origine dei guasti agli organi di produzione:
1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quadri, batterie, climatizzazione
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Sc-161/Cn-001

‘monoblocco o sistemi "split”, centrale di trattamento dell'aria, scambiatori, etc.)

P'origine dei guasti concerne soprattutto la gestione:
-mancanza di gas refrigerante;

-surriscaldamento degli scambiatori;

-mancanza di lubrificazione;

-disfunzioni della regolazione;

-perdite di carico;

-difetti delle connessioni;

-incrostazioni;

-mancanza di acqua;

-difetti di isolamento termico.

2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a gasolio, a gas o elettriche,
bruciatore, etc.):

-pressione insufficiente;

-ventilazione difettosa;

-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzione (tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:

-una corrosione;

-difetti ai raccordi o alle connessioni;

-una impossibilita di dilatazione.

Le perdite di carico idraulico o aerauliche possono essere originate da:
-un errore di concezione;

-un errore di realizzazione;

-incrostazioni;

-intasamento;

-incrostazioni dei filtri o delle guaine;

-la distribuzione parziale delle guaine;

-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
-fughe al livelio dei raccordi;

-cattiva regolazione;

-uso scorretto.

Origine delle anomalie degli organi di comando:
-difetti di taratura;
-rottura del circuito.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo della pulizia della bacinella e dell'efficienza dello scarico.
Requisiti da verificare: -Resistenza agli agenti aggressivi chimici
Anomalie: -Corrosione, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Controllo

360 giorni

Cause possibili delle anomalie: Generalmente i guasti o le anomalie possono

essere il risultato di errori di concezione o di installazione.

Origine dei guasti agli organi di produzione:
1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quadri, batterie, climatizzazione

monoblocco o sistemi "split", centrale di trattamento dell'aria, scambiatori, etc.)

T'origine dei guasti concerne soprattutto la gestione:
-mancanza di gas refrigerante;

-surriscaldamento degli scambiatori;

-mancanza di lubrificazione;

-disfunzioni della regolazione;

-perdite di carico;

-difetti delle connessioni;

-incrostazioni;

-mancanza di acqua;

-difetti di isolamento termico.

2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a gasolio, a gas o elettriche,
bruciatore, etc.):

-pressione insufficiente;

-ventilazione difettosa;

-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzione (tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:
-una corrosione;
-difetti ai raccordi o alle connessioni;
-una impossibilita di dilatazione.
Le perdite di carico idraulico o aerauliche possono essere originate da:
-un errore di concezione;
-un errore di realizzazione;
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Sc-162/Cn-001

-incrostazioni;

-intasamento;

-incrostazioni dei filtri o delle guaine;
-la distribuzione parziale delle guaine;
-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
-fughe al livello dei raccordi;

-cattiva regolazione;

-Uso scorTetto.

Origine delle anomalie degli organi di comando:
-difetti di taratura;
-rottura del circuito.

Controllo: Controllo assorbimento motore

Controllo assorbimento elettrico del motore della pompa con trascrizione dei
valori anomali su foglio prestazioni

Requisiti da verificare: -Affidabilita, -Contenimento del rumore prodotto, -
Contenimento delle dispersioni elettriche

Anomalie: -Difetti di taratura, -Difetti di tenuta, -Fughe di fluidi nei circuiti, -
Rumorosita

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Revisione

180 giomni

Controllo stato corpo pompa e girante e verifica corretto senso di rotazione del
motore della pompa.

Requisiti da verificare: -Affidabilita, -Contenimento della portata dei fluidi, -
Resistenza meccanica

Anomalie: -Difetti di taratura, -Difetti di tenuta, -Fughe di fluidi nei circuiti, -
Rumorosita

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Verifica organi di tenuta della pompa e loro registrazione in caso di piccole
perdite.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi

Anomalie: -Difetti di taratura, -Difetti di tenuta, -Fughe di fluidi nei circuiti, -
Rumorosita

Ditte Specializzate: Termoidraulico

Controllo rete ugelli di distribuzione

Requisiti da verificare: -Affidabilita, -Contenimento della portata dei fluidi
Anomalie: -Difetti di taratura, -Difetti di tenuta, -Fughe di fluidi nei circuiti, -
Rumorosita

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Cause possibili delle anomalie: Generalmente i guasti o le anomalie possono
essere il risultato di errori di concezione o di installazione.

Origine dei guasti agli organi di produzione:
1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quadri, batterie, climatizzazione
monoblocco o sistemi "split", centrale di trattamento dell'aria, scambiatori, etc.)
I'origine dei guasti concerne soprattutto la gestione:
-mancanza di gas refrigerante;
-surriscaldamento degli scambiatori;
-mancanza di lubrificazione;
-disfunzioni della regolazione;
-perdite di carico;
-difetti delle connessioni;
-incrostazioni;
-mancanza di acqua;
-difetti di isolamento termico.
2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a gasolio, a gas o elettriche,
bruciatore, etc.):
-pressione insufficiente;
-ventilazione difettosa;
-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzione (tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:
-una corrosione;
-difetti ai raccordi o alle connessioni;
-una impossibilita di dilatazione.
Le perdite di carico idraulico o aerauliche possono essere originate da:
-un errore di concezione;
-un errore di realizzazione;
-incrostazioni;
-intasamento;
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Sc-164/Cn-001

-incrostazioni dei filtri o delle guaine;
-la distribuzione parziale delle guaine;
-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
-fughe al livello dei raccordi;

-cattiva regolazione;

-uso SCorTetto.

Origine delle anomalie deghi organi di comando:
-difetti di taratura;
-rottura del circuito.

Controllo: Controlio dello stato

Verifica dello stato generale, della presenza di vibrazioni anomale, dello stato
del coibente o dei materiali fonoassorbenti.

Requisiti da verificare: -Affidabilita, -Resistenza agli agenti aggressivi chimici
Anomalie: -Corrosione, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Generico

Controlio

360 giomi

Corpo d’Opera — N°12 — Biofiltro

Sistema strutturale — Su-028

Strutture in fondazione — Co-065

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sec-177

Sc-177/Cn-001

Fondazioni dirette

Cause possibili delle anomalie: Anomalie generalizzate

Possono derivare da errori nella concezione, o da una cattiva esecuzione, sia da
modificazioni nella resistenza e nella consistenza del suolo, dipendenti da:

- la variazione del tenore d'acqua nel terreno;

- dispersioni d'acqua di una certa entita nelle vicinanze,

- penetrazioni d'acqua per infiltrazioni,

- variazioni nel livello della falda fretica dovute a piogge intense o a un periodo
di siccita.

Anomalie puntuali o parziali
Possono derivare da una evoluzione localizzata della portanza del suolo dovuta
a:
- crescita del tenore d'acqua nel terreno;
- I'apertura di scavi o I'esecuzione di sbancamenti di dimensioni significative in
prossimita;
- 1a circolazione molto intensa di veicoli pesanti;
- uno scivolamento del terreno;
- un sovraccarico puntuale.

Controlle: Controllo periodico

Le anomalie piu frequenti a carico delle fondazioni si manifestano generalmente
attraverso fenomeni visibili a livello delle strutture di elevazione.Bisogna
controllare periodicamente lintegrita delle pareti e dei pilastri verificando
I'assenza di eventuali lesioni e/o fessurazioni. Controllare eventuali smottamenti
del terreno circostante alla struttura che possano essere indicatori di cedimenti
strutturali. Effettuare verifiche e controlli approfonditi particolarmente in
corrispondenza di manifestazioni a calamita naturali (sisma, nubifragi, ecc.).
Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore

Controllo a vista

360 giomi

Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative

- errori di calcolo;

- errori di concezione;

- difetti di fabbricazione.
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Origini dei degradi superficiali
Provengono frequentemente da:
- insufficienza del copriferro;
- fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento dl volume apparente
delle armature;
- urti sugli spigoli.
Origini di avarie puntuali
Possono essere dovute a:
- cedimenti differenziali;
- sovraccarichi importanti non previsti;
- indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-178/Cn-001 | Controtio: Controlio periodico Controllo a vista 360 giomi
Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro ¢ relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo e
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.

Ditte Specializzate: Tecnici di livello superiore
Strutture in elevazione — C0-066
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-179 | Muro e setto in c.a.
Cause possibili delle anomalie: Origini delle deformazioni meccaniche
significative:
-errori di calcolo;
-errori di concezione;
-difetti di fabbricazione.
Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza de! copriferro;
-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;
_-urti sugli spigoli.
Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;
-sovraccarichi importanti non previsti;
-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-179/Cn-001 | Controlie: Controllo periodico Controllo a vista 360 giomni
Ispezione visiva dello stato delle superfici degli elementi in calcestruzzo armato
individuando la presenza di eventuali anomalic come fessurazioni,
disgregazioni, distacchi, riduzione del copriferro e relativa esposizione a
processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verifica dello stato del calcestruzzo ¢
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.

Ditte Specializzate: Specializzati vari -

Sistemi di chiusura - Su-029

Pareti esterne — Co-067

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA

Sc-180 | Muratura in c.a. facciavista

Cause possibili delle anomalie: Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base; ’

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute
in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del
solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle
aperture € con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:
-insufficienza del copriferro;
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Sc-180/Cn-001

-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente
delle armature;
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Controllo: Controllo aspetto

Controllo a vista del grado di usura o erosione della superficie

Rilievo della presenza di macchie e sporco, depositi superficiali, effloresccenze,
insediamenti di microrganismi, graffiti, croste, variazioni cromatiche.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

Quando occorre

Individuazione di eventuali fenomeni di disgregazione, scaglionatura,
cavillatura, fessurazione, distacchi ed esposizione delle armature agli agenti
etmosferici

Verifica dei processi di carbonatazione del calcestruzzo.

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Indice dei Sub Sistemi

Sistemazioni esterne
Coperture piane e a falde
Sistema strutturale
Sistemi di chiusura
Coperture piane e a falde
Rifiniture edili

Impianto idrico e sanitari
Sistema strutturale
Sistema strutturale
Sistemi di chiusura
Coperture piane e a falde
Rifiniture edili
Sistemazioni esterne
Rifiniture edili

Impianti speciali

Reti tecnologiche
Impianto idrico e sanitari
Sistema strutturale

Reti tecnologiche
Impianto idrico e sanitari
Sistemazioni esterne
Impianto elettrico
Impianti speciali
Impianto di condizionamento
Sistema strutturale
Sistemi di chiusura
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